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Dokument si precitajte a uschovajte ho pre buduce pouzitie

Tento dokument si starostlivo precitajte eSte predtym, ako za&nete pracovat na zariadeni a zariadenie
uvediete do prevadzky. Vzdy sa riadte pokynmi v tomto dokumente. Tvoria predpoklad pre
bezporuchovu a bezpecnu prevadzku a plnenie pripadnych zaru¢nych narokov.

Ak v tomto dokumente nenajdete odpoved na svoje otazky tykajuce sa pouzivania zariadenia alebo ak
potrebujete dalSie informacie, obratte sa na spolo¢nost Getriebebau NORD GmbH & Co. KG.

Nemecké znenie tohto dokumentu sa povazuje za original. Smerodajna je vzdy nemeckojazycna verzia
dokumentu. Ak je tento dokument dostupny v inych jazykoch, ide o preklad originalneho dokumentu.

Tento dokument uschovajte v blizkosti zariadenia tak, aby bol dostupny v pripade potreby.

Pre vaSe zariadenie pouzite verziu tejto dokumentacie, ktora bola platna v Case dodania. Aktualne
platnu verziu dokumentacie najdete na stranke www.nord.com.

Riadte sa aj nasledujucimi dokumentmi:

» katalégy Prevodovka,
» dokumentécie k elektromotoru,
* dokumentacie k namontovanym alebo doplnkovym komponentom.
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Nazov: B 1000

Mat. &.: 6052815

Konstrukény rad:

Typovy rad:

Typy prevodoviek:

Prevodovky a motory s prevodovkou

Celna prevodovka

Celna prevodovka NORDBLOC

Celna prevodovka Standard

Plocha prevodovka

Kuzelocelna prevodovka

Zavitovkova prevodovka s ¢elnym sukolesim
Zavitovkova prevodovka MINIBLOC
Zavitovkova prevodovka UNIVERSAL

Zoznam s verziami

Nadpis, Objednavacie Poznamky
Datum Eislo / Verzia
Interny kod
B 1000, 6052815 /0713
Februar
2013
B 1000, 6052815 /3814 VSeobecné Upravy
September
2014
B 1000, 6052815/ 1915 Nové typy prevodoviek SK 10382.1 + SK 11382.1
April 2015
B 1000, 6052815 /0916 VSeobecné Upravy
Marec 2016 Nové kuzZefocelné prevodovky SK 920072.1 + SK 930072.1
B 1000, 6052815/ 3816 VSeobecné Upravy
September Nové Celné prevodovky SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1,
2016 SK771.1
B 1000, 6052815 /2518 VSeobecné upravy
jun 2018 Nové ploché prevodovky SK 0182.1, SK 0282.1, SK 1282.1, SK 1382,1
Nova zavitovkova prevodovka SK 02040.1
B 1000, 6052815 /5018 VSeobecné Upravy
December Prepracované bezpeénostné a vystrazné pokyny
2018 Nové ¢elné prevodovky NORDBLOC SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1
B 1000, 6052815 /4419 VSeobecné Upravy
Oktober Doplnenie GRIPMAXX™ (mozZnost M)
2019
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Nadpis, Objednavacie Poznamky
Datum Cislo / Verzia
Interny kod
B 1000, 6052815 / 3921 redakéné prepracovanie
September v§eobecné Upravy a doplnenia
2021
32551
B 1000, 6052815 / 2822 Uprava maximalnych hmotnosti motorov
Jul 2022
34343
B 1000, 6052815 /3023 VSeobecné upravy
Jul 2023 Revizia bezpe&nostnych pokynov
36228 RozSirenie typov v tabulke maximalne pripustnych hmotnosti motora:
SK 9xxx.1 a SK 1382.1
Revizia maziv
Uprava dlhodobého skladovania
B 1000, 6052815 / 2424 VSeobecné Upravy
jun 2024 Doplnenie prevodoviek typov SK 1282.1 GJL, SK 1382.1 a
38062 SK 1382.1 GJL
RozSirenie typov v tabulke maximalne pripustnych hmotnosti motora:
SK971.1 a SK 10711
Revizia maziv

Tabulka 1: Zoznam verzii B 1000
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1 Bezpeénostné pokyny

1.1 Pouzivanie podla predpisov

Tieto prevodovky sluzZia na prenos otacavého pohybu. Dochadza pritom k premene ota€ok a krutiaceho
momentu. Su uréené k tomu, aby tvorili su€ast hnacej sustavy v priemyselne pouzivanych strojoch a
zariadeniach. Prevodovky sa nesmu sprevadzkovat skor, nez bude zaistena bezpecna prevadzka stroja
alebo zariadenia s prevodovkou. V pripade, Ze vypadok prevodovky alebo motora s prevodovkou by
mohol viest k ohrozeniu osob, je potrebné naplanovat zodpovedajlce bezpecnostné opatrenia. Stroj
alebo zariadenie musi vyhovovat miestnym zakonom alebo smerniciam. Musia byt splnené vsetky
platné poZiadavky na Useku bezpeé&nosti a ochrany zdravia. Zohfadnit sa musi obzvlast smernica o
strojoch 2006/42/ES a UKCA ,Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008“ v ich aktuadlnom zneni.

Prevodovky a motory s prevodovkou, na ktoré sa vztahuje tato prirucka s navodom na montaz, su
spravidla suciastky ur€ené na zaclenenie do strojovych zariadeni v zmysle aktualnej smernice ES o
strojoch 2006/42/ES.

V urcitych ojedinelych pripadoch, v ktorych prevodovka, resp. motor s prevodovkou, predstavuju hnaci
systém ur€eny na zaclenenie do stanovenych aplikacii, sa tento hnaci systém klasifikuje ako €iastocne
skompletizované strojové zariadenie v zmysle aktualnej smernice ES o strojoch 2006/42/ES. Prislusné
vyhlasenie o zacleneni je priloZzené k vyrobku.

Prevodovky sa nesmu pouzivat v oblastiach, v ktorych méze dochadzat k tvorbe vybusnej atmosféry.

Prevodovky sa mézu pouzivat iba v sulade s udajmi uvedenymi v technickej dokumentacii firmy
Getriebebau NORD GmbH & Co. KG. Pouzivanie prevodovky v rozpore s dimenzovanim a udajmi v
navode na obsluhu a montaz méze viest k jej poSkodeniu. V tejto suvislosti mdze dojst tiez k poSkodeniu
zdravia 0s6b.

Zaklad alebo upevnenie prevodovky musia byt dostatoéne nadimenzované na hmotnost a krutiaci
moment. Musia sa pouzit vSetky uréené upeviovacie prvky.

Niektoré prevodovky su vybavené chladiacou Spiralou/chladiacou sustavou. Tieto prevodovky sa smu
uviest do prevadzky az po pripojeni a spusteni prevadzky chladiaceho okruhu.

1.2 Nevykonavajte ziadne zmeny

Na prevodovke nevykonavajte Zziadne kon$trukéné zmeny. Neodstranujte Ziadne bezpeénostné
zariadenia. Nemernte pévodny nater/lak ani neaplikujte ziadne dalSie natery/laky.

1.3 Vykonavajte prehliadky a prace na udrzbe

V désledku nedostatocnej udrzby a S§kdd moze dojst’ k vyskytu poruch, ktoré mézu mat za nasledok
Skody na zdravi osbb.

* Vykonavajte v8etky prehliadky a prace na udrzbe v predpisanych intervaloch.
+ Dbajte tiez na to, ze prehliadka je potrebna aj pred uvedenim do prevadzky po dlhSom uskladneni.
» Poskodenu prevodovku neuvadzajte do prevadzky. Na prevodovke nesmu byt Ziadne netesnosti.

1.4 Odborne spésobily personal

VSetky prace suvisiace s prepravou, skladovanim, instalaciou, uvedenim do prevadzky a udrzbou smie
vykonavat len odborne sp&sobily personal.

Odborne spbsobily personal su osoby, ktoré disponuju vzdelanim a skisenostami, ktoré umozruju
rozpoznat pripadné nebezpecenstva a vyhnut sa im.
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1.5 Bezpecnost’ pri uréitych €innostiach

1.5.1 Kontrola poskodenia poc¢as prepravy

Prepravné Skody mdzu viest k chybnej funkcii prevodovky a z toho vyplyvajucim Skodam na zdravi
os6b. Aj unik oleja z dévodu poSkodenia pri preprave méze viest k poSmyknutiu oséb.

» Skontrolujte balenie a prevodovku, ¢i nedoSlo k poSkodeniu po€as prepravy.
» Prevodovku poSkodenu pocas prepravy neuvadzajte do prevadzky.

1.5.2 Bezpecnostné pokyny k instalacii a udrzbe

Pred akymikolvek pracami na prevodovke odpojte pohon od napajania energiou a zabezpedte ho proti
nahodnému zapnutiu. Prevodovku nechajte vychladnut. Vypustte tlak z vedeni chladiaceho okruhu.

Chybné alebo poSkodené suciastky, montazne adaptéry, priruby a kryty mézu mat’ ostré hrany. Noste
preto pracovné rukavice a pracovné oblecenie.

1.6 Ohrozenia

1.6.1 Ohrozenie pri zdvihani

Pri pade alebo kyvadlovom pohybe prevodovky méze dbjst k tazkym zraneniam oséb. Riadte sa preto
nasledujucimi pokynmi:

* Nebezpelnu oblast zahradte v dostatocne vefkom rozsahu. Berte do uvahy potrebny priestor na
vychylenie pri kyvajucich sa bremenach.

» Nikdy nevstupujte pod visiace bremena.

» Pouzivajte transportné prostriedky dostatone dimenzované a vhodné na dany ucel. Hmotnost
prevodovky najdete na typovom S§titku.

* Prevodovku zdvihajte len za skrutky s okom namontované z vyroby.

Ak nie su k dispozicii Ziadne skrutky s okom, naskrutkujte po jednej skrutke s okom podfa DIN 580
do prisludnych zavitovych otvorov. Skrutky s okom musia byt Uplne naskrutkované.

Za skrutky s okom tahajte len v sulade s poknymi v kapitole 3.1 "Preprava prevodovky". Skrutky s
okom pouZivajte len na zdvihanie prevodovky bez inych komponentov. Skrutky su okom nie su
nadimenzované na to, aby uniesli hmotnost prevodovky s doplnkami. Ak zdvihate motor s
prevodovkou, pouzivajte su€asne skrutky s okom na prevodovke aj na motore (Dbajte pritom na
pokyny vyrobcu motoral).

1.6.2 Ohrozenie rotujucimi suéast'ami

Pri rotujucich su€astiach vznika nebezpeéenstvo vtiahnutia. M&zZe to viest k tazkym poranenia, napr.
pomliazdeniu alebo zaSkrteniu

» Vopred pripravte kryt proti kontaktu. Okrem hriadelov sa to tyka tiez hnacich a vystupnych prvkov,
ako remenice, retazové prevody, zverné kotuce a spojky. Pri navrhovani odpojovacich ochrannych
zariadeni zohladnite pripadny dobeh stroja.

* Pohon neprevadzkujte bez krytov alebo krycich panelov.

* Pohon pred pracami na montazi a uvedeni do prevadzky zaistite proti zapnutiu.

» V skuSobnej prevadzke nezapinajte pohon bez namontovaného vystupného prvku alebo zaistite
licované pero.

* Riadte sa tieZ bezpe€nostnymi pokynmi v navode na obsluhu a montaz vyrobcov komponentov,
ktoré su sucastou dodavky.
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1.6.3 Ohrozenie vysokymi alebo nizkymi teplotami

Prevodovka mdze poc&as prevadzky dosiahnut teplotu vy3Siu ako 90 °C. Pri kontakte s horucimi
povrchmi alebo horucim olejom mdze dbjst k popaleniu. Pri velmi nizkych teplotach prostredia moze
dojst’ pri kontakte k primrznutiu.

+ Pocdas prevadzky alebo pri velmi nizkych teplotach prostredia sa prevodovky dotykajte len v
pracovnych rukaviciach.

* Pred pracami na udrzbe nechajte prevodovku po prevadzke dostato€ne vychladnut.

* V pripade nebezpecfenstva kontaktu osdb s prevodovkou pocas prevadzky pripravte ochranu proti
dotyku.

» Z odlahCovacej skrutky méze pocCas prevadzky narazovo unikat horuca olejova hmila. Pripravte
vhodné ochranné opatrenia, aby nemohlo déjst k ohrozeniu oséb.

» Na prevodovku neukladajte ziadne fahko zapalné predmety.

1.6.4 Ohrozenie mazivami a inymi latkami

Chemickeé latky, pouzivané v suvislosti s prevodovkou, mézu byt jedovaté. Ked sa latky dostanu do oka,
mdbze to viest k podkodeniu zraku. Kontakt s Cistiacimi latkami, mazivami a lepidlami moéze viest k
podrazdeniu pokozky.

Pri otvoreni odvzduSnovacej skrutky méze uniknut olejova hmia.

Maziva a konzervaéné prostriedky mozu spdsobit, Ze prevodovka bude $myklava a méze vykiznut z
ruk. Na rozliatom mazive hrozi nebezpecenstvo poSmyknutia.

* Pri praci s chemickymi latkami noste rukavice a pracovné obleCenie odolné voci chemikaliam. Po
praci si umyte ruky.

+  Ked mdze dojst k postriekaniu chemikaliou, napriklad pri dolievani oleja alebo pri €istiacich pracach,
noste ochranné okuliare.

* Ked sa do o€i dostane chemikalia, okamzite ju vyplachnite mnozstvom chladnej vody. Pri
taZkostiach vyhladajte lekara.

+ Riadte sa kartami bezpe&nostnych udajov chemikalii. Karty bezpe&nostnych udajov majte po ruke v
blizkosti prevodovky.

* Rozliate maziva okamzite odstrarite absorpénym prostriedkom.

1.6.5 Ohrozenie hlukom

Niektoré prevodovky alebo dopinkové komponenty ako ventilatory generuju po€as prevadzky zdraviu
Skodlivy hluk. Ak je nutné vykonavat pracu v blizkosti takej prevodovky, noste chranice sluchu.

1.6.6 Ohrozenie chladivom pod tlakom

V chladiacej sustave je vysoky tlak. PoSkodenie alebo otvorenie tlakového vedenia chladiva méze viest
k zraneniam. Pred pracou na prevodovke vypustte tlak z chladiacej sustavy.
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2 Popis prevodovky

2.1 Druhy prevodoviek a typové oznacenia

Druhy prevodoviek / typové oznacéenia

BLOCK ¢elna prevodovka
2-stupnova: SK 02, SK 12, SK 22 SK 32, SK 42, SK 52, SK 62N, SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102
3-stupriova: SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53, SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103

NORDBLOC.1 ¢elna prevodovka

1-stupriova: SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1, SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1
2-stupnova: SK 072.1, SK 172.1, SK 372.1, SK 572.1, SK 672.1, SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1
3-stupriova: SK 373.1, SK 573.1, SK 673.1, SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1

STANDARD c¢elna prevodovka
2-stupnova: SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33
3-stupnova: SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330

BLOCK plocha prevodovka

2-stupnova: SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, SK 1282.1 GJL, SK 2282,
SK 3282, SK 4282, SK 5282, SK 6282, SK 7282, SK 8282, SK 9282

3-stupiiova: SK 1382.1, SK 1382.1 GJL, SK 2382, SK 3382, SK 4382, SK 5382, SK 6382, SK 7382, SK 8382,
SK 9382, SK 10382, SK 10382.1, SK 11382

BLOCK kuzelocelna prevodovka

3-stupiiova: SK 9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1, SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1,
SK 9082.1, SK 9086.1, SK 9092.1, SK 9096.1

4-stupnova: SK9013.1, SK9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1, SK 9043.1, SK 9053.1

NORDBLOC.1 kuzelocelna prevodovka

2-stupnova: SK 920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1,
SK93072.1, SK93172.1, SK 93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1

BLOCK zavitovkova prevodovka

2-stupnova: SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125

3-stupnova: SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125

Zavitovkové prevodovky UNIVERSAL SI

1-stupnova: SK 1SI31, SK 1SID31, SK 1S140, SK 1SID40, SK 1S150, SK 1SID50, SK 1S163, SK 1SID63,
SK 1S175

2-stupniova (zavitovkova prevodovka s ¢elnym sukolesim): SK 2SID40, SK 2SID50, SK 2SID63
UNIVERSAL SMI zavitovkova prevodovka

1-stupnova: SK 1SMI31, SK 1SMID31, SK 1SMI40, SK 1SMID40, SK 1SMI50, SK 1SMID50, SK 1SMI63,
SK 1SMID63, SK 1SMI75

2-stupnova (zavitovkova prevodovka s ¢elnym sukolesim): SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID63

Tabulka 2: Druhy prevodoviek a typové oznacenia

Dvajité prevodovky su zloZzené z dvoch samostatnych prevodoviek. To znamena, Ze napriklad typové
oznacenie dvojitej prevodovky SK 73/22 znamena, Ze sa sklada z dvoch jednotlivych prevodoviek SK 73
a SK 22.
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)
E Popis
7]
(bez) patkové prevedenie s plnym hriadelom
131 zavitovkovy predstuper (prevodovka)
140 zavitovkovy predstupen (prevodovka)
5 zosilneny vystupny hriadel
A duty hriadel
Al normovana nadstavba motora IEC
Al...BRG1 normovana nadstavba motora IEC s manualnym doplfianim maziva
Al...RLS normovana nadstavba motora IEC s integrovanou zapadkou spatného chodu
AL zosilnené axialne loziska
AN normovana nadstavba motora NEMA
AN...BRG1 normovana nadstavba motora NEMA s manualnym doplfianim maziva
AN...RLS normovana nadstavba motora NEMA s integrovanou zapadkou spatného chodu
B upevnovaci element hriadela
CcC Chladiaca Spirala
D torzné rameno
DR tlakové odvzdusnenie
EA duty hriadel s drazkovanim
F priruba B5
G gumovy silentblok na torzné rameno
H Kryt
[H10 modularny ¢elny predstupen pri zavitovkovych prevodovkach Universal
H66 kryt dutého hriadela IP66
IEC normovana nadstavba motora IEC
K torzna konzola
L piny hriadel obojstranny
M GRIPMAXX™
MK motorova konzola
NEMA normovana nadstavba motora NEMA
OA vyrovnavacia nadrzka oleja
oT externa olejova nadrzka so zobrazenim stavu oleja
R zapadka spatného chodu
S zverny kotuc
SCP priruba na zavitovkovy dopravnik
SO1 synteticky olej ISO VG 220
\ piny hriadel (pri ¢elnej prevodovke Standard: zosilneny pohon)
VG zosilneny gumeny silentblok
Vi vitonové tesniace kruzky na hriadel
VL zosilnené vystupné loziska
vyhotovenie pre mieSadla
VL2 . AN
- zosilnené loziska
zosilnené loziska pre mieSadla
VL3 - zosilnené loziska
- Drywell
VS zosilneny zverny kotu¢
w volny hnaci hriadel
X patkové prevedenei krytu
Y4 priruba B14

Tabulka 3: Prevedenia a moznosti
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2 Popis prevodovky

2.2 Vyrobny stitok

Vyrobny Stitok musi byt pevne pripevneny na prevodovku a nesmie byt vystaveny trvalému znecisteniu.
Ak je vyrobny §titok necitatelny alebo poskodeny, obratte sa na servisné oddelenie spolo¢nosti NORD.

// NORD DRIVESYSTEMS
éw Getriebebau NORD GmbH & Co. KG

DRIVESYSTEMS 22939 Bargteheide /GERMANY
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Obrazok 1: Typovy stitok

Vysvetlenie

1 Kod DataMatrix 8
2 Typ prevodovky NORD 9
3 Druh prevadzky 10
4 Rok vyroby 11
5 Vyrobné Cislo 12
6 Menovity kratiaci moment vystupného hriadela 13

prevodovky
7 Hnaci vykon 14

Hmotnost

Celkovy prevod prevodovky

Montazna poloha

Menovité otacky vystupného hriadela prevodovky

Druh, viskozita a mnozstvo maziva

Materialové ¢islo zakaznika

Prevadzkovy faktor
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3 Preprava, skladovanie, montaz

3.1 Preprava prevodovky

A vAROVANIE
Nebezpeéenstvo vyplyvajlice z padu bremena
o Zavit zavesnych skrutiek musi byt Uplne E
zaskrutkovany.

* Vsulade s obrazkom vedla tahajte za skrutky s okom
vyhradne v smere kolmo na zavit skrutky a v smere
pohladu na oko nikdy pod uhlom va&sim ako 45° voci
kolmici.

* Venujte pozornost tazisku prevodovky.

Pri transporte pouZivajte zavesné skrutky naskrutkované na prevodovkach. Ak je pri motoroch s
prevodovkou umiestnena pridavna zavesna skrutka na motore, tak je potrebné ju pouzit spolu s
ostatnymi.

Pri preprave prevodovky postupujte opatrne. Narazy na volhych koncoch hriadela mézu spésobit
poskodenie prevodovky.

K prevodovke sa nesmu upeviiovat Ziadne pridavné bremena.

Na zavesenie resp. ulahCenie prepravy prevodovky pouZzivajte vhodné prostriedky, napr. traverzové
konstrukcie a pod. Prevodovky bez skrutiek s okom sa smu prepravovat len s pomocou 6k a zavesnych
popruhov resp. retazi s uhlom od 90° do 70° voc€i horizontalnej rovine.

3.2 Skladovanie a prestoje

3.2.1 VsSeobecne platné opatrenia

» Prevodovku skladujte na suchom mieste pri relativnej vihkosti vzduchu mensej ako 60 %.

» Prevodovku skladujte pri teplote v intervale od — 5 °C do + 50 °C bez velkych teplotnych vykyvov.

» Nevystavujte prevodovku priamemu slne€nému alebo ultrafialovému svetlu.

* V blizkosti sa nesmu nachadzat ziadne agresivne alebo korozivne latky (kontaminovany vzduch,
0zén, plyny, rozpustadla, kyseliny, zasady, soli, radioaktivita a pod.)

* Prevodovka nesmie byt vystavena narazom alebo vibraciam.

* Prevodovku skladujte v montaznej polohe (pozrite kapitolu 7.1 "Kon&trukéné tvary a montézne
polohy"). Zabezpecte ju proti prevrateniu.
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3.2.2 Skladovanie a prestoje dlhsie ako 3 mesiace
Dbajte na nasledujuce opatrenia ako doplnok k odseku 3.2.1 "VSeobecne platné opatrenia".

» Opravte Skody na natere. Skontrolujte, ¢i bol na kontaktné plochy prirub, konce hriadelov a nenatreté
plochy naneseny pripravok na ochranu proti kordzii. V pripade potreby naneste na povrchy vhodny
pripravok na ochranu proti korézii.

» Zatvorte vSetky otvory na prevodovke.

» Vystupny hriadel sa musi kazdé 3 mesiace otoc€it aspori o jednu otacku, aby sa zmenila kontaktna
poloha ozubenych kolies a valivych telies v loZiskach.

3.2.3 Skladovanie a prestoje dlhsie ako 9 mesiace

Za stanovenych podmienok je mozné skladovanie 2 az 3 roky. Uvedena doba skladovanie je len
orientacna. Skuto€na mozna doba skladovania zavisi od miestnych podmienok. VSimnite si okrem
odsekov 3.2.1 "VSeobecne platné opatrenia"a 3.2.2 "Skladovanie a prestoje dlhSie ako 3 mesiace"a;]
nasledujuce opatrenia.

Prevodovky je mozné dodat’ v stave pripravenom na dlhodobé skladovanie. Tieto prevodovky su
kompletne naplnené mazivom alebo obsahuju zmes antikorézneho prostriedku VCI s prevodovym
olejom. Prislusné informacie najdete na nalepke na kryte.

Stav prevodovky a skladovacieho priestoru pre dlhodobé uskladnenie pred uvedenim do
prevadzky:

» Prevodovku skladujte pri teplote v intervale od -5 °C do +40 °C bez velkych teplotnych vykyvov.

» Skontrolujte, €i sa v odvzdusniovacej skrutke nachadza tesniaca $nura. Po¢as skladovania sa nesmie
vyberat.

» Prevodovku skladujte na suchom mieste . Pri relativnej vlhkosti vzduchu nizsej ako 60 % mozno
prevodovku skladovat az 2 roky, pri nizSej nez 50 % az 3 roky.

» V tropickych oblastiach chrarte prevodovky pred poSkodenim hmyzom.

» Pripojené komponenty prevodovky, ako su motory, brzdy, spojky, remefiové pohony, chladiace
jednotky, musia byt chranené pre dlhodobé skladovanie v sulade s ich ndvodom na obsluhu.

Pred uvedenim do prevadzky su okrem priprav uvedenych v dokumente 4 "Uvedenie do
prevadzky"potrebné tieto opatrenia:

» Skontrolujte, &i prevodovka nie je viditelne poSkodena.

» Po dobe skladovania dlhSej ako 2 roky alebo pri skladovacich teplotach mimo povoleného rozsahu
-5 °C az +40 °C vymerite pred uvedenim do prevadzky v prevodovke mazivo a tesniace kruzky
hriadela.

» Pri kompletne naplnenej prevodovke sa musi znizit’ hladina oleja podla pracovnej polohy. MnozZstvo
a typ maziva najdete v informéaciach na vyrobnom Stitku.

* Pri moZnosti s ru¢nym domazavanim po skladovacej dobe dlhdej ako 2 roky vymerite loZziskové
mazivo. Zivotnost maziva sa znizi po skladovani alebo odstaveni prevodovky na dobu viac ako 9
mesiacov (pozrite kapitolu 5.2.6 "Doplfite mazaci tuk (moznost: VL2, VL3, W, Al, AN)").
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3.3 Pripravy na instalaciu

3.3.1 Kontrola poskodenia

Okamzite po doruceni dodavky skontrolujte, ¢i nie su viditelné poskodenia poc¢as prepravy alebo Skody
na obale. Zvlast pozorne skontrolujte tesniace kruzky hriadelov a uzatvaracie vieCka. PosSkodenia
okamzite nahlaste prepravcovi.

Pohon neuvadzajte do prevadzky, ak zistite poSkodenia, napr. viditelné netesnosti.

3.3.2 Odstranenie pripravku na ochranu proti koroézii
Pohon bol pred prepravou oSetreny pripravkom na ochranu proti kordzii na v8etkych holych plochach.

Pred montaZou dékladne odstrarite pripravok na ochranu proti korézii a pripadné necistoty (napr. zvySky
farby) zo v8etkych hriadelov, ploch prirub a skrutkovych spojov prevodovky.

3.3.3 Kontrola smeru otacania

Ak by nespravny smer otaCania mohol viest k ohrozeniu alebo Skodam, skontrolujte spravny smer
otadania vystupného hriadela v skuSobnej prevadzke este pred jeho namontovanim do stroja. Po¢as
prevadzky sa uistite sa, Ze smer ota€ania je spravny.

Pri prevodovkach so zabudovanou spatnou klapkou mdze zapojenie hnacieho motora v opaénom smere
viest k poSkodeniu prevodovky. U tychto prevodoviek su prevody na strane pohonu a zaberu vybavené
Sipkami. Hroty Sipok su orientované v smere ota€ania prevodovky. Pri pripojeni motora a jeho riadeni
je nutné preverit, napr. skudkou tocivého pola, Ze prevodovka méze pracovat len v smere ota€ania.

3.3.4 Kontrola podmienok prostredia

Uistite sa, Ze na mieste instalacie sa v momente instalacie ani v buducnosti nebudu nachadzat Ziadne
také agresivne, korozivne latky, ktoré by mohli napadat kovy, maziva alebo elastoméry. Ak sa da
predpokladat’ pritomnost takych latok, konzultujte situaciu so spolo€nostou Getriebebau NORD.

Prevodovka, obzvlast tesniace kruzky hriadelov, by mala byt chranena pred priamym slneénym
Ziarenim.

Standardne pripustny rozsah teploty prostredia pre syntetické prevodové oleje (CLP PG...a CLP HC...)
je =20 °C az +40 °C. Podla tabufky maziv (pozrite kapitolu 7.2.2 "Prevodové oleje")sa modze tento
teplotny rozsah rozSirit, ak to umozruju v8etky materidly prevodovky a otacky, krutiace momenty a
prevadzkovy rezim suvisiace s aplikaciou. Dbajte pritom, prosim, na projektové podklady k objednavke.
V pripade pochybnosti sa obratte na spolo¢nost Getriebebau NORD.

V pripade mineralneho oleja (CLP) je povoleny rozsah teploty okolia obmedzeny v sulade s vy3Sie
uvedenou tabufkou maziv. Typ maziva je uvedeny na vyrobnom §titku (pozrite kapitolu 2.2 "Vyrobny
Stitok ")-

V nadmorskych vySkach nad 1000 m nad morom sa moOZzu zniZit pripustné otacky a kratiace momenty.
Dbajte pritom, prosim, na projektové podklady k objednavke. V pripade pochybnosti sa obratte na
spolo€nost Getriebebau NORD.

3.3.5 Pohon s povrchovou upravou nsd tupH

Pohony s povrchovou upravou nsd tupH musia byt elektricky oddelené od ostatnych komponentov
nevodivymi medzivrstvami, aby nedochadzalo ku galvanickej korézii.
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3.3.6 Montaz olejovej vyrovnavacej nadrze (moznost: OA)

Olejovu vyrovnavaciu nadrz (volitelna vybava OA) namontujte podla kapitoly 3.14 "Montaz vyrovnvacej
olejovej nadrze (moznost: OA)".

3.3.7 Montaz olejovej nadrze (moznost: OT)
Olejovu nadrz (moznost OT) namontujte podla pokynov v dokumente WN 0-521 30.

Volitelne je dostupna odlah€ovacia skrutka. Ak je odlfahCovacia skrutka M12x1,5 priloZena, naskrutkujte
ju do olejovej nadrze.
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3.4 Instalacia prevodovky

POZOR

Poskodenie prevodovky prehriatim

* Pri motoroch s prevodovkou dbajte na to, aby chladiaci vzduch z ventilatora motora mohol volne
prudit okolo prevodovky.

POZOR

Poskodenie lozisk a ozubenych dielov

* Na prevodovke sa nemézu vykonavat Ziadne zvara&ské &innosti.
* Prevodovka sa nesmie pouZivat’ na ukostrenie pri zvaraskych €innostiach.

Na mieste inStalacie musia byt splnené nasledujuce podmienky, aby poas prevadzky nedoslo k
prehriatiu:

* Okolo prevodovky musi byt dostatok volného priestoru.

* Vzduch musi mat moznost volne prudit’ okolo v8etkych stran prevodovky.

* Pri motoroch s prevodovkou musi chladiaci vzduch z ventilatora motora prudit’ okolo prevodovky.

* Prevodovka nesmie byt zakryta alebo zabalena.

Prevodovka nesmie byt vystavena vysokoenergetickému ziareniu.

K prevodovke sa nesmie privadzat teply odpadovy vzduch inych agregatov.

Podklad alebo. priruba, na ktorych je prevodovka upevnend, nesmie v prevadzke prenasat Ziadne
teplo do prevodovky.

* Nedovolte Ziadne sypanie prachu do oblasti prevodovky.

Prevodovku nainstalujte v spravnej pracovnej polohy (pozrite kapitolu 7.1 "KonStrukéné tvary a
montézne polohy"). Skrutky na kontrolu oleja a vypustacie skrutky oleja musia byt’ pristupné.

Podklad alebo priruba, na ktory sa prevodovka upevni, musi byt odolny proti vibraciam, pohybu a musi
byt rovny. Rovnost skrutkovacej plochy podkladu alebo priruby sa musi zabezpedit podla DIN 1ISO
2768-2 toleranéna trieda K.

Prevodovku nastavte presne podla hnacieho hriadela stroja, aby nemohli pdsobit’ napinanim Ziadne
dodatoéné sily na prevodovku.

Upevnite prevodovku na vSetkych patkach na jednej strane alebo na v3etkych otvoroch priruby.
Pouzivajte skrutky minimalne s kvalitou 8.8. Skrutky utiahnite na spravny utahovaci moment (pozrite
kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

Pri prevodovkach s patkou a prirubou (moznost XZ alebo XF) dbajte na to, aby skrutkovy spoj nebol
vystaveny napinaniu. Na upevnenie prevodovky slizia patky. Su uréené na odvadzanie reakénych sil z
kratiaceho momentu, radidlnych a axialnych sil a tiaZzovej sily. Priruba B5 alebo B14 v zasade nie je
navrhnuta tak, aby bola schopna rozptylit reakéné sily. V pripade pochybnosti si vyZiadajte preskimanie
pripadu u spolo¢nosti Getriebebau NORD.

Uzemnite skrifiu prevodovky. U motorov s prevodovkou sa uzemnenie zaistuje prostrednictvom pripojky
motora.
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3.5 Montaz naboja na pIny hriadel (moznost: V, L)

POZOR

Poskodenie prevodovky pésobenim axialnych sil
Pri neodbornej montazi sa mozu poskodit loziska, ozubené kolesa, hriadele a puzdro.

* Pouzite vhodné natahovaci pripravok.
» Naboj nikdy nenarazajte kladivom.

T~

Obrazok 2: Priklad jednoduchého napinacieho zariadenia

Pri montazi dbajte na to, aby boli osi hriadelov navzajom presne zarovnané. DodrzZiavajte pripustné
tolerangné Specifikacie vyrobcu

m Informacia

K natiahnutiu pouzivajte Celny zavit hriadela. Montaz si ufahcite, ak natriete predtym naboj mazivom,
alebo ak naboj kratko zohrejete na cca 100 °C.

Vstupné a vystupné prvky mozu privadzat’' iba maximalne povolené radialne (priec¢ne) sily FR1 a
FR2 a axialne (osové) sily FA2 do prevodovky (pozri typovy &titok). Najma pri remenoch a retaziach
dbajte na spravne napnutie.

Pridavné zatazenia cez nevyvazeny naboj su nepripustné.
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Radialna sila by mala pdsobit ¢o najtesnejSie na prevodovku. Pri hnacich hriadefoch s volnym koncom
hriadefa — moznost W — plati maximalne pripustna radialna sila Fr1 pri zavedeni radialnej sily na stred
volného ¢apu hriadela. Pri hnacich hriadefoch nesmie radialna sila Frz prekrogit rozmer xr2. Ak je na
vyrobnom S§titku uvedend radialna sila Fr2 pre hnany hriadel, nie v8ak rozmer xr2, predpoklada sa
posobenie sily na stred Capu hriadela.

FRri | —_ Fr2

,,‘I,i, - 4 -

1/2
¢ T
/2 & |

Obrazok 3: Pripustné posobiska sil na hnacom a hnanom hriadeli
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3.6 Montaz nasuvnych prevodoviek s upevnovacim prvkom
(moznost’: B)

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo t'azkych poraneni
Pri uvolneni skrutkového spoja torzného ramena sa prevodovka prevrati okolo vystupného hriadela.

» Zavitovy spoj zabezpedte proti uvolneniu, napr. pripravkom Loctite 242 alebo druhou maticou.

POZOR

Poskodenie prevodovky pésobenim axialnych sil
Pri neodbornej montazi sa mozu poskodit loziska, ozubené kolesa, hriadele a puzdro.

» Pouzite vhodné natahovaci pripravok.
* Na prevodovku nikdy neudierajte kladivom.

MontaZz a neskorSiu demontaz mdzete ulahit tym, ze pred montaZzou na hriadel a naboj nanesiete
mazivo s protikoréznym Gc¢inkom (napr. Nord Anti-Corrosion ¢. pol. 089 00099). Nadbyto¢né mazivo
mdze po namontovani uniknut) von a pripadne vytiectl]. Tento unik maziva sa nepoklada za unik
z prevodovky. Po zabehu cca 24 h dékladne vycistite miesta na hnacom hriadeli.

N

.
o]

Obrazok 4: Naneste mazaci prostriedok na hriadel a naboj

U nasuvnych prevodoviek s krytom IP66 (moznost H66) a upeviiovacimi prvkami (volba B) musite pred
montédZou prevodovky vytladit zatlaeny uzatvaraci kryt. Zatlaeny uzatvaraci kryt sa méze pri
demontazi zni€it. 2. uzatvéraci kryt sa prikladéa ako nahradny diel. Namontujte ho po zmontovani
prevodovky podla popisu v kapitole 3.9 "Montaz krycieho veka (moznost: H, H66)".
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Obrazok 5: Demontaz uzatvaracieho krytu namontovaného od vyroby

S upevriovacim prvkom (vofba B) sa da zaistit hriadel zariadenia, ktory ma alebo nema osadenie na
Casti vstupujucej do pIného hriadela prevodovky. Skrutku upevriovacieho prvku utiahnite na spravny
utahovaci moment (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

Pri upevhovani bez styéného ramena sa na axialnu fixaciu pouziva poistny krdzok v dutom hriadeli.

I S
h

Obrazok 6: Axialne zaistenie hriadel'a s osadenim pomocou upevinovacieho elementu

AN

[N

Obrazok 7: Axialne zaistenie hriadel'a bez osadenia pomocou upeviiovacieho elementu

Demontaz prevodovky na hriadeli zariadenia sa da vykonat napr. s nasledujicim demontadZznym
zariadenim.

T “Twﬁ:‘

I R

I\

Obrazok 8: Demontaz s demontaznym zariadenim

24 B 1000 sk-2424



Co

DRIVESYSTEMS 3 Preprava, skladovanie, montaz

Pri montazi nasuvnych prevodoviek s torznym ramenom neprepinajte torzné rameno. Montaz bez
napnutia sa ulah¢i cez gumené silentbloky (volba G prip. VG).

Obrazok 9: Montaz gumenych silentblokov (volba G prip. VG) pri plochych prevodovkach
Na montdZz gumového naraznika utiahnite skrutkovy spoj tak, aby sa stratila véfa medzi priliehajucimi

plochami v nezatazenom stave. V pripade skrutkovych spojov so Standardnym zavitom potom otocte
upeviiovaciu maticu o pol otacky, aby ste predpali gumové narazniky. Vacsie predpnutie je nepripustné.

N |

Vysvetlenie

1  Torzné rameno uchytit vzdy
obojstranne

Obrazok 10: Upevnenie torzného ramena pri kuzelocelnej prevodovke a zavitovkovej prevodovke

Utiahnite skrutkovy spoj torzného ramena na spravnym utahovaci moment (pozrite kapitolu 7.3
"Utahovacie momenty skrutiek")a zaistite ho proti uvolneniu, napr. pripravkom Loctite 242 alebo Loxeal
54-03.
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3.7 Montaz dutého hriadela so zvernym kotuéom (moznost’: S)

POZOR

Poskodenie prevodovky nespravnou montazou zverného kotuca

* Upinacie skrutky neutahujte bez nasadeného piného hriadefa. Duty hriadel by sa nenavratne
zdeformoval,

Duté hriadele so zvernymi kotuémi musia byt chranené pred prachom, necistotami a vlhkostou.
Spoloénost NORD odporu¢a moznost H/H66 (pozrite kapitolu 3.9 "Montaz krycieho veka (moznost: H,
H66)").

Vysvetlenie

1 Typ zverného kotuca, €. polozky a udaje
: kratiaceho momentu pre upinacie skrutky
\ 2 Upinacie kotige

3 PIny hriadel stroja

4 Driek hriadela a otvor dutého hriadela,
BEZ TUKU

5  Duty hriadel prevodovky
6 Dvakrat vnutorny krazok
7  Napinacie skrutky DIN 931 (933) -10.9

Obrazok 11: Duty hriadel so zvernym kotiu¢om

Zverny kotu¢ sa dodava v stave pripravenom na montaz. Pred montazou sa uz viac nema rozoberat.

Material plného hriadefa musi mat minimalnu medzu klzu 360 N/mm2. To zaistuje, Ze v doésledku
upinacej sily neddjde k trvalej deformacii.

V pripade potreby sa riadte tiez dokumentaciou od vyrobcu zverného kotuca.

Predpoklady

» Duty hriadel musi byt uplne odmasteny.

* PIny hriadel stroja musi byt Uplne odmasteny.

* Ak nie je v zadkazkovom technickom vykrese uvedené inak, musi byt vonkajSi priemer piného
hriadela v pripade velmi nerovnomernej prevadzky v tolerancii h6 alebo k6. Licovanie sa musi
vykonat v sulade s DIN EN ISO 286-2.
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Postup montaze

. Ak je namontovany kryt, demontujte ho.

Uvolnite napinacie skrutky zverného kotuca, ale nevyskrutkujte ich. Napinacie skrutky opat rokou
mierne utiahnite tak, aby sa odstranila véla medzi prirubami a vnutornych krazkom.

Mierne namazte zavit vnutorného kruzka. Zverny kotu¢ nasunte na duty hriadel, kym vonkajsi
upinaci kotu¢ s dutym hriadelom neuzavrie zvazok.

Namazte plny hriadel stroja v oblasti, v ktorej bude neskér v kontakte s puzdrom dutého hriadela.
Bronzovy valec nemazte. Upinaci kolik zverného kotuca sa v Ziadnom pripade nesmie namazat.

PIny hriadel stroja zasunte do dutého hriadela prevodovky tak, aby sa cela oblast zverného spojenia
kompletne vyuzila.

Upinacie skrutky zverného kotuca utahujte jednu po druhej dookola v smere hodinovych ruciCiek
priblizne po 4 otacky skrutky tak, aby ste niekolkokrat dookola obisli vdetky skrutky.

Pouzite momentovy klU¢, aby ste upinacie skrutky utiahli na utahovacie momenty uvedené na
zvernom kotugi.

Skontrolujte, &i je medzi upinacimi kotu¢mi rovnomerna medzera. Ak to tak nie je, musi sa
skontrolovat presnost’ licovania spoja zverného kotuca.

Duty hriadel prevodovky a piny hriadel stroja oznacte znackou, aby sa neskdr mohlo identifikovat
preklzovanie pod zatazou.

Standardné postup demontaze:

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo zranenia nahlym mechanickym uvolnenim

Prvky zverného kotu¢a sa nachadzaju po vysokym mechanickym napatim. N&hle uvolnenie vonkajsich
kruzkov bude mat za nasledok vyvinutie velkych rozpojovacich sil a mdze viest k nekontrolovanému
oddeleniu jednotlivych dielov zverného kotuca.

Zverny kotu¢ nikdy nedemontujte skér, nez zaistite, aby sa vonkajSie kruzky zverného kotuca uvolnili
od vnutorného kruzka.

. Upinacie skrutky zverného kotuc¢a uvolfujte jednu po druhej dookola v smere hodinovych ruciCiek

priblizne po V4 otaCky skrutky tak, aby ste niekolkokrat dookola obisli vSetky skrutky. Upinacie skrutky
nevyberajte zo zavitu.

Upinaciu prirubu uvolnite z kuzela vnutorného kruzku.

Zlozte prevodovku z pIiného hriadela stroja.

Ak sa zverny kotu¢ pouziva dlhsi ¢as alebo je znecisteny, pred opatovnou instalaciou ho rozoberte a
vycistite. Skontrolujte, ¢i zverny kotu¢ nie je posSkodeny alebo skorodovany. Ak zverny kotu¢ nie je v
bezchybnom stave, vymernite ho.

Kuzelové plochy (kuzefl) natrite pripravkom MOLYKOTE® G-Rapid Plus alebo porovnatefnym mazivom.
Na zavity skrutiek a kontaktné plochy hlav skrutiek dajte trochu viacucelového maziva.
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3.8 Montaz dutého hriadela s pripravkom GRIPMAXX™ (moznost: M)

POZOR

Poskodenie prevodovky nespravnou montazou

» Upinacie skrutky zverného kotuca neutahujte, kym plny hriadel a momentova objimka nie su v
spravnej polohe

1 zverny kotuc 5  Duty hriadel (prevodovka)
2 Upinacie skrutky 6  Plny hriadel (stroj)

3 Momentova objimka 7  Podporna objimka

4 Utahovaci krdzok

Obrazok 12: GRIPMAXX™, zobrazenie vyhotovenia od vybusného prostredia

Pri dimenzovani plného hriadela alebo strojového hriadela zohfadnite v3etky olakavané SpiCkoveé
zatazenia.

Material plného hriadefa musi mat minimalnu medzu klzu 360 N/mm2. To zaistuje, Ze v doésledku
upinacej sily neddjde k trvalej deformacii.

Na licujucich plochéch hriadefa, objimok, utahovacich kruzkov alebo zverného koti¢a nepouzivajte
maziva, ochranu proti korozii, montaznu pastu ani iné prostriedky na osetrenie povrchu.

Predpoklady

» Plny hriadefl [6] musi byt bez ostrapkov, kordzie, maziv alebo inych cudzich telies.

» Duty hriadef [5], objimky [3], [7], utahovaci krdZok [4] a zverny kotu€ [1] musia byt zbavené necistot,
mastnoty alebo oleja.

» Priemer pIného hriadela musi byt v ramci nasledujucej tolerancie:
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Metricky strojovy hriadel Colovy strojovy hriadel
ISO 286-2 ISO 286-2
od do Tolerancia h11(-) od do Tolerancia h11(-)
& [mm] & [mm] [mm] d [in] d [in] [in]
10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

Tabulka 4: pripustna tolerancia strojového hriadela

Postup montaze

1. Stanovte spravnu montaznu polohu zverného kotuca [1] na prevodovke. Uistite sa, ze poloha dutého
hriadela [5] zodpoveda zadaniam v objednavke.

2. Nasurite podpernu objimku [7] a utahovaci kruzok [4] na plny hriadel [6]. Uistite sa, Ze podperna

objimka je v spravnej polohe. Podpernu objimku [7] nasledne zaistite utahovacim krdzkom [4] tak,

Ze utiahnete skrutky na prisludny utahovaci moment (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty

skrutiek").

Prevodovku zatlacte az na doraz proti utahovaciemu kruzku na zaistenej podpernej objimke [7].

Upinacie skrutky [2] trochu povolte a zverny kotu¢ [1] nasunte na duty hriadel.

Nasurite momentovu objimku [3] na pevny hriadel.

Rukou utiahnite 3 alebo 4 utahovacie skrutky [2] a uistite sa pritom, Ze vonkajSie krdzky zverného

kotu€a sa stahuju rovhomerne. Nakoniec utiahnite zvy3né skrutky.

7. Utahovacie skrutky utahujte v smere hodinovych rudigiek jednu po druhej vo viacerych kolach 71—
nie do kriza — po cca 1/4 otaCky skrutky na kolo. PouzZite momentovy kfu¢, aby ste dosiahli
utahovacie momenty uvedené na zvernom kotugi.

ook w

Po utiahnuti napinacich skrutiek musi existovat medzi upinacimi kotu€mi rovnomerna medzera. Ak
nie su uvedené, demontujte spoj so zvernym kotu€om a skontrolujte presnost’ licovania.

Postup pri demontazi

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo zranenia nahlym mechanickym uvolnenim

Prvky zverného kotu¢a sa nachadzaju po vysokym mechanickym napatim. Nahle uvolnenie vonkajsich
kraZzkov bude mat za nasledok vyvinutie velkych rozpojovacich sil a mézZe viest' k nekontrolovanému
oddeleniu jednotlivych dielov zverného kotuca.

* Neodstranujte Ziadnu napinaciu skrutku skér, ako sa presvedcCite, Ze vonkajSie kruzky zverného
kotu€a sa oddelili od vnutorného kruzku.

1. Postupne povolujte upinacie skrutky [2] zverného kotu&a priblizne po polovici otacky (180°), kym sa
vnutorny kruZzok zverného kotuca nezacne hybat.

2. Stiahnite zverny kotu¢ [1] s momentovou objimkou [3] z hriadela.

3. Uvolnite vonkajSie kruzky zverného kotu€a od kdnického vnutorného kruzka. Mozno bude pritom
potrebné mierne pobuchat po skrutkach gumovym kladivom alebo mierne vypacit vonkajsie jeden
vonkajsi kruzok od druhého.

4. Stiahnite prevodovku zo strojového hriadefla.
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Pred opatovnou instalaciou ocistite vSetky jednotlivé €asti. Skontrolujte, ¢i objimky a zverny kotu¢ nie
su poskodené alebo skorodované. Ak objimka alebo zverny kotu¢ nie su v bezchybnom stave, vymerite
ich. Natrite Sikmu dosadaciu plochu vonkajSich kriZzkov a vonkajSiu stranu utahovacieho krizku
pripravkom MOLYKOTE® G-Rapid Plus alebo porovnatelnym mazivom. Na zavity skrutiek a kontaktné
plochy hlav skrutiek dajte trochu viacu€elového maziva.

3.9 Montaz krycieho veka (moznost’ H, H66)

Pouzite v8etky upeviiovacie skrutky. Upeviiovacie skrutky zaistite tak, Ze na ne nanesiete zaistovacie
lepidlo, napr. Loctite 242, Loxeal 54-03. Upevriovacie skrutky utiahnite na spravny utahovaci moment
(pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

U krytov volby H66 sa musi novy uzatvaraci kryt zatla€it miernymi udermi kladiva.

Obrazok 13: Montaz krytu volba SH, volba H a vol'ba H66
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3.10 Montaz krycieho veka

Niektoré vyhotovenia univerzalnych zavitovkovych prevodoviek sa sériovo expeduju s plastovymi
krycimi vekami. Krycie veko chrani tesniaci krdZok hriadela pred vniknutim prachu a inych necistét.
Krycie veko mOze byt nasadené na strane A alebo B. Da sa stiahnut’ rukou bez pouZitia naradia.

POZOR

Poskodenie rozpernych prvkov krycieho veka

* Nenaklanajte krycie veko, ked ho stahujete a nasadzujete.

Pred inStalaciou univerzalnej zavitovkovej prevodovky kolmo stiahnite krycie veko. Po ukonéeni
montaze nasunte krycie veko na spravnej strane tak, Ze rozperné prvky nasadite do pripravenych
zavitovych otvorov na hnanej prirube.

Obrazok 14: Demontaz a montaz krycieho veka
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3.11 Montaz normovaného motora (moznost’: IEC, NEMA, Al, AN)

V zavislosti od typu prevodovky su pripustné vynimky z maximalnej hmotnosti motora. Tie su uvedené
v nasledujucich tabulkach a nesmu sa prekrocit.

Maximalne pripustné hmotnosti motorov

Konstrukéna velkost
motora

63

71 | 80 | 90 | 100

112

132

160

180

200

225

250 | 280 | 315

max. hmotnost motora
[ka]

25

30 | 50 | 50 | 80

80

100

250

250

350

500

10001000 | 1500

SK 32, SK 3282,
SK9032.1, SK 32100,
SK772.1, SK773.1

100

100

SK 42, SK 4282,
SK9042.1, SK 42125

100

100

130

200

SK 52, SK 63,

SK 5282, SK 6382,
SK 90521,

SK 872.1, SK 873.1,
SK 972.1, SK 973.1

100

100

130

SK 62, SK 73, SK 83,
SK 6282,

SK 7382, SK 8382,
SK9072.1

100

100

130

SK 72, SK 82, SK 93,
SK 108,

SK 7282, SK 8282,

SK 9382, SK 10382.1,
SK 9082.1, SK 9086.1,
SK 9092.1, SK 9096.1

130

SK 920072.1,

SK 92072.1, SK 0,
SK 071.1, SK 0182.1,
SK 930072.1,

SK 93072.1,

SK 93372.1

40

SK 1382NB,

SK 13821,

SK 92372, SK 923721,
SK 12063, SK 372.1,
SK 371.1,

SK1382.1 GJL

60

SK971.1

2501

SK 1091.1

3502

1 V montaznych polohach M1, M2, M4, M6: 350 kg, inak podla udajov.

2 V montaznych polohach M1, M2, M4, M5, M6: 500 kg, inak podla udajov.

Tabulka 5: Hmotnosti motorov IEC
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Maximalne pripustné hmotnosti motorov

Konstrukéna velkost

matora o 0 elelglelelele
(o] o o o o o o o o
Yo} <t [¢e) — Yo} 0] A e} o

-~ -~ N N N ™ ™ <

max. hmotnost motora 30 50 80 | 100 | 200 | 250 | 350 | 700 | 700

[kal

SK 62, SK 72, SK 73, 500 | 500

SK 83, SK 93,

SK 9072.1, SK 6282,

SK 7282, SK 7382,

SK 8382, SK 9382

Tabulka 6: Hmotnosti motorov NEMA

Postup pri montazi normovaného motora na adaptér IEC (moznost’ IEC) alebo NEMA (moznost’
NEMA)

1.

Vydistite hriadel motora a prirubové plochy motora a adaptéra motora a skontrolujte, ¢i nie su
poskodené. Skontrolujte rozmery motora. Rozmery sa musia nachadzat v toleranciach podla normy
DIN EN 50347 alebo NEMA MG1 ¢ast 4.

Pri konstrukénych velkostiach motora 90, 160, 180 a 225 umiestnite na hriadel motora vymedzovacie
puzdra, ktoré mozu byt su€astou dodavky.

Polovicu spojky nasadte na hriadel motora tak, aby pero motora zapadlo do drazky polovice spojky.
Natiahnite polovicu spojky podla pokynov vyrobcu motora. Pri Standardnej Celnej prevodovke dbajte
na rozmer B medzi nabojom spojky a osadenim (pozri obrazok "Obrazok 15"). Pri niektorych NEMA
adaptéroch nastavte spojku v sulade so Specifikaciou udavanou na nalepenom Stitku.

V pripade, Ze polovice spojky obsahuju zavitovy kolik, zabezpecte spojku na hriadeli axialne.
Zavitovy kolik pred naskrutkovanim potrite bezpecnostnym lepidlom, napr. Loctite 242 alebo
Loxeal 54-03 a utiahnite ho na prislusny utahovaci moment (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie
momenty skrutiek™").

Pri in8talacii v exteriéri a vo vihkom prostredi sa odporuca utesnit’ prirubové plochy. Urobite to tak,
Ze celé prirubové plochy natriete pripravkom na utesnenie prirub, napr. Loctite 574 alebo Loxeal 58-
14.

Namontujte motor na adaptér. Su€asne namontujte prilozeny ozubeny veniec alebo prilozené
ozubené puzdro (pozri obrazok unten).

Skrutky adaptéra utiahnite na prisluSny utahovaci moment (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie
momenty skrutiek™").
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Obrazok 15: Montaz spojky na hriadel motora pri r6znych druhoch konstrukcie spojky

W

Ohybna ozubena spojka (BoWex®) jednodielna

Ohybna ozubena spojka (BoWex®) dvojdielna

Ohybna ozubena spojka (BoWex®) dvojdielna s rozpernym puzdrom
Ozubena spojka (ROTEX®) dvojdielna

Ozubena spojka (ROTEX®) dvojdielna, dodrziavajte rozmer B:

Celné prevodovky STANDARD:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2-stupriove)

SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3-stupriové)
IEC velkost 63 IEC velkost 71
Rozmer B (obrazok V) B =4,5mm B=11,5mm

Ozubena spojka (ROTEX®) dvojdielna s rozpernym valcom

Postup pri montazi normovaného motora na adaptér IEC Al160 - Al315 (moznost’ Al) alebo NEMA
AN250TC — AN400TC (moznost’ AN)

1.

Vydistite hriadel motora a prirubové plochy motora a adaptéra motora a skontrolujte, ¢i nie su
poskodené. Skontrolujte rozmery motora. Rozmery sa musia nachadzat' v toleranciach podla normy
DIN EN 50347 alebo NEMA MG1 &ast' 4.

Odstrarite licujuce pero z hriadela motora.

Upozornenie: Pri adaptéri AI315 sa nemusi odstranovat’ licujuce pero. Pokracujte krokom 5. tohto
popisu.

Pri adaptéroch AI160, Al180 a Al225 namontujte priloZené rozperné puzdro.

Namontujte prilozené licujuce pero (pozri "Obrazok 15: Montaz spojky na hriadel motora pri réznych
druhoch konstrukcie spojky").

. Na namontovanie polovic spojky nahrejte obe polovice spojky na cca 100 °C. Umiestnite ich

nasledujucim sp6sobom:

— AI160, Al180 a Al225 nasurite az po rozperné puzdro
— AI200, AI250, Al280, AI315 nasurite az po nakruzok na hriadeli motora
— AN250TC — AN400TC po dosiahnutie rozmeru A (pozri "Tabufka 7: Licujuce pera motorov")
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6. V pripade, Ze polovice spojky obsahuju zavitovy kolik, zabezpecte spojku na hriadeli axialne.

Zavitovy kolik pred naskrutkovanim potrite bezpeCnostnym lepidlom, napr. Loctite 242 alebo
Loxeal 54-03 a utiahnite ho na prisludny utahovaci moment (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie
momenty skrutiek").

. Pri instalacii v exteriéri a vo vlhkom prostredi sa odporuca utesnit’ prirubové plochy. Urobite to tak,
ze celé prirubové plochy natriete pripravkom na utesnenie prirub, napr. Loctite 574 alebo Loxeal 58-
14.

. Namontujte motor na adaptér. Su€asne namontujte prilozeny ozubeny veniec alebo prilozené
ozubené puzdro (pozri Obrazok 15: Montaz spojky na hriadel motora pri réznych druhoch
konstrukcie spojky). Pri adaptéroch AN360TC a AN400TC najskér upevnite prirubu adaptéra k
motoru, a potom priskrutkujte motor k adaptéru.

. Skrutky adaptéra utiahnite na prislusny utahovaci moment (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie

momenty skrutiek").

Typ IEC/INEMA Spojka Hriadel Licujuce pero Hriadel
a motora
Al 160 R42 42 AB12x8x45
Al 180 R48 48 AB14x9x45
AN 250 R42 41,275 B3/8x3/8x1 1/2
AN 280 R48 47,625 B1/2x1/2x1 1/2
Al 200 R55 55 B16x10x50x
AN 320 R55 53,976 B1/2x1/2x1 1/2
Al 225 R65 60 B18x11x70
AN 360 R350 R65 60,325 B5/8x5/8x2 1/4
Al 250 R75 65 B18x11x70
Al 280 R75 75 B20x12x70
AN 360 R450 R75 60,325 B5/8x5/8x3 1/8
AN 400 R75 73,025 B3/4x3/4x3 1/4
Tabulka 7: Licujuce pera motorov
Velkost’
- Typ NEMA spojky A [mm]
N250TC R350 R42 83
I: N250TC 300S R42 86
— ] N280TC R350 R48 87,5
L N280TC 300S R48 102,5
N320TC R55 91
N360TC/350 R65 126,5
N360TC/450 R75 150,5
A
N400TC R75 164,5

Tabul'ka 8: Polohy polovic spojky na hriadeli motora NEMA
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3.12 Montaz Spiraly chladi¢a do chladiaceho systému

A VAROVANIE

Poranenie uvol'nenim tlaku

* Na prevodovke pracujte iba pri chladiacom okruhu bez tlaku.

POZOR

Poskodenie chladiacej Spiraly

+ Podas montaze nepretacajte spojovaci diel.

+ Spojovacie potrubia alebo hadice namontujte tak, aby neboli namahané.

* Ani po montazi nesmu na chladiacu 3piralu cez spojovaci diel pdsobit’ Ziadne vonkajSie sily.
» Zabrante prenosu vibracii na chladiacu Spiralu po¢as prevadzky.

Vysvetlenie

1 Spojovaci diel
2  Chladiaca Spirala
3 Veko skrine

Obrazok 16: Kryt chladica

Spirala chladi¢a je uloZena vo vnutri krycieho plasta. Pre pritok a odtok chladiaceho prostriedku je
umiestnené na kryte spojovacie diely s tvarovacim prstencom na pripojenie rurky s vonkajSim
priemerom 10 mm podla DIN 2353.

Pred montazou odstrarite kryciu zatku zo spojovacieho dielu a vyplachnite chladiacu Spiralu, aby sa do
chladiaceho systému nedostala Ziadna nedistota. Nasledne spojte spojovaci diel s chladiacim okruhom.
Smer toku chladiaceho média si mdzete zvolit’ flubovolne.

3.13 Montaz externého vzduchového chladi¢a oleja

m Informacia

Pokyny k instalacii

Vzdialenost' chladiacej jednotky od najblizSej steny by mala byt aspori 600 mm, aby sa zabezpecil
optimalny privod vzduchu.
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3.13.1 Pripojenie hadicovych rozvodov

POZOR

Prevodovka sa dodava bez olejovej naplne

* Pred uvedenim do prevadzky nalejte do prevodovky ole;j.

Sucastou dodavky je vzduchovy chladi€ oleja a potrebné hadicové rozvody.

Pripojte vzduchovy chladi¢ oleja podla ilustracie. Dbajte pritom na to, aby vzduchovy chladi¢ oleja nebol
namontovany nad prevodovkou.

s 3 7@ F Q/@
v |
S | @

Vzduchovy chladi¢ oleja

Prevodovka

Volitelné snimanie teploty

Sacia pripojka/vytok oleja prevodovky

T (DN~

Tlakova pripojka/prevodovka nad alebo pod
hladinou oleja

Obrazok 17: Pripojenie externého vzduchového chladi¢a oleja

Prevle&né matice pevne utiahnite podfa 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek".

Po montazi olejovych rozvodov nalejte do prevodovej skrine prevodovy olej typu podfa udajov
vytlagenych na typovom Stitku. MnoZstvo oleja uvedené na typovom &titku je orientaéna hodnota a méze
sa liSit v zavislosti od prevodového pomeru. Dodatoénych cca 4,51 je potrebnych na naplnenie
hadicovych rozvodov. Pri plneni davajte pozor na presné mnozstva oleja podla skrutky na meranie stavu
oleja.

3.13.2 Elektricka pripojka

Zariadenie elektricky pripojte v sulade s nhavodom na obsluhu a inStalaciu vzduchového chladi¢a oleja.
Uistite sa, Ze smer otacania motora alebo kolesa ventilatora zodpoveda udajom poskytnutym vyrobcom
chladiacej jednotky.
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3.14 Montaz vyrovnvacej olejovej nadrze (moznost: OA)

3.14.1 Montaz velkosti l, Il a lll
Olejovéa vyrovnavacia nadrz je dostupna v 3 velkostiach s réznou kapacitou:
+ 0,7 (velkost I)

. 2,71 (velkost Il)
. 541 (velkost Il

Olejové vyrovnavacia nadrz sa musi namontovat' s hadicovou pripojkou kolmo nadol a odvzdusriovacou
skrutkou nahor. Nadrz by mala byt postavena &o najvy$sie vzhladom na dizku hadice. Navrhy na
umiestnenie olejovej vyrovnavacej nadrZze najdete na nasledujicom obrazku.

Obrazok 18: Poloha olejovej vyrovnavacej nadrze

1. Po nainstalovani prevodovky odstrarite najvysSiu uzatvaraciu skrutku.
2. Naskrutkujte redukciu alebo predizenie s tesniacim krazkom.

Pri prevodovkach s otvorom na udrzbu oleja so zavitom M10x1 sa musia pri montazi reSpektovat
navySe aj pokyny dokumente WN 0-521 35.

3. Ak sa upeviiovacia skrutka naskrutkuje do priechodného zavitového otvoru. naneste na zavit stredne
pevny prostriedok na zaistovanie zavitov, napr. LOXEAL 54-03 alebo Loctite 242.

4. Naskrutkujte olejovi vyrovnavaciu nadrz. Ak nie je dalej mozné dodrzat potrebnd hibku
naskrutkovania 1,5 x d, pouzite skrutku dlhsiu o 5 mm. Ak sa neda namontovat dlhSia skrutka,
pouzite zavrtnu skrutku a maticu s prisluSnymi rozmermi.

5. Namontujte odvzdusfiovacia hadica s priloZzenymi dutymi skrutkami a tesneniami.

6. Do nadrze naskrutkujte prilozenu odvzdusiiovaciu skrutku M12x1,5 s tesniacim kriazkom.
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3.14.2 Montaz velkosti 0A a 0B

Olejové vyrovnavacia nadrz sa musi namontovat' s pripajacim vedenim kolmo nadol a odvzdusriovacou
skrutkou nahor. Nadrz sa musi namontovat' €o najvyssie. Navrhy na umiestnenie olejovej vyrovnavacej
nadrze najdete na Obrazok 18. Upozorfiujeme, Ze pri konstrukénom tvare M4 so svorkovnicou
v polohe 2 nie je mozné nainstalovat olejovu vyrovnavaciu nadrz.
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Obrazok 19: Poloha olejovej vyrovnavacej nadrze

1. Po nainStalovani prevodovky odstrarte skrutku na meranie hladiny oleja resp. najvyssiu uzatvaraciu
skrutku.

2. Namontujte olejovu vyrovnavaciu nadrz podla Obrazok 18. Nasmerujte ju rovnobezne s hriadelom
motora.

3. Dodrzte maximalny utahovaci moment 12 Nm pre skrutkoveé spojenie olejovej vyrovnavacej nadrze
so skrifiou prevodovky.

3.15 Dodato¢éné lakovanie

Pri dodatoCnom lakovani prevodovky nemdzu prist tesniace kruzky hriadela, gumené prvky,
odvzdus$novacie skrutky, hadice, vyrobné §titky, nalepky a diely spojky motora do kontaktu s farbami,
lakmi a rozpustadlami, lebo v opacnom pripade by sa mohli suciastky pos8kodit’ alebo by boli necitatelné.

3.16 Elektrické pripojenie namontovaného motora

V pripade prevodovkovych motorov (prevodovky s pripojenym elektromotorom) ma elektromotor vliastny
navod na obsluhu. Ak tento navod na obsluhu nemate k dispozicii, vyziadajte si ho od vyrobcu motora.
Motor pripojte elektricky podla navodu na obsluhu motora. Vo svorkovnici motora je spravidla schéma
zapojenia.
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4 Uvedenie do prevadzky

4.1 Kontrola hladiny oleja

Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte stav oleja (pozrite kapitolu 5.2 "InSpek&né a udrzbove prace").

4.2 Aktivovanie odvzdusnovania

V pripade, Ze prevodovka obsahuje odvzdusnovaci prvok, musi sa pred spustenim prevadzky aktivovat
odvzduSnenie, resp. tlakové odvzduSnenie. Dvojité prevodovky su zlozené z dvoch samostatnych
prevodoviek, maju 2 olejové nadrzky a 2 odvzdusfiovace.

Pre aktivaciu odstrante tesniacu Snuru z odvzduSnovacej skrutky. Polohu odvzduSniovacej skrutky
najdete v kapitole 7.1 "Konstrukéné tvary a montazne polohy".

Vysvetlenie

1 Odvzdusnovacia skrutka

2 Tesniaca Snura

Vysvetlenie

1 Tlakova odvzdusriovacia
skrutka

2 Tesniaca Snura

Obrazok 21: Aktivacia tlakovej odvzdusinovacej skrutky

Zvlastne odvzdusnovace sa dodavaju volne priloZzené. Vyskrutkujte odvzdusiiovaciu skrutku a na jej
miesto naskrutkujte Specialne odvzdusnenie s tesnenim.

Vysvetlenie

1 Odvzdu$iovacia skrutka 2  Tesniaca Snura 3 Specialna odvzdusiovacia
skrutka

Obrazok 22: Odstranenie povodnej odvzdusinovacej skrutky a montaz Specialneho odvzdusinovaca
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4.3 Aktivacia automatického davkovac¢a maziva

Niektoré typy prevodoviek pre nadstavbu normovaného motora (moznost IEC/NEMA, nie AlI/AN) maju
k dispozicii pre mazanie valivych loZisk automaticky davkova& maziva. Pred spustenim prevodovky sa
musi aktivovat davkova€ maziva. Na kryte kartuse adaptéra k nadstavbe IEC/NEMA-normovaného
motora sa nachadza Cerveny prevadzkovy §titok na aktivaciu davkovac¢a maziva. Oproti davkovacu
maziva sa nachadza vypustné vitanie na mazivo, ktoré je uzatvorené uzatvaracou skrutkou G1/4. Po
aktivovani davkovacCa maziva sa uzatvaracia skrutka mdze vyskrutkovat a vymenit za volne priloZzenu
zachytnu nadobu na mazivo (diel €. 28301210).
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Obrazok 23: Montaz nadoby na zachytenie maziva

Postup:

1. Uvolnite a vyberte valcové skrutky.

2. Zlozte poklop kartude.

3. Aktivacnu skrutku naskrutkujte do davkovaca maziva, kym sa neodtrhne o€ko krdZku na mieste
zlomu.

4. Nasadte spat’ poklop kartuSe. Poklop kartuSe upevnite valcovymi skrutkami (pozrite kapitolu 7.3
"Utahovacie momenty skrutiek").
5. Na lepiacom §titku oznacte mesiac a rok aktivacie.

Vysvetlenie

Valcové skrutky M8 x 16
Kryt kartuse

Aktivaéna skrutka
Ocko kruzku

Davkova¢ maziva

o g B~ WN -

Poloha nalepky

7
e

Obrazok 24: Aktivacia automatického davkova¢a maziva pri nadstavbe normovaného motora
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Nalepka:

Obrazok 25: Nalepka
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4.4 Chladiaca Spirala (moznost’: CC)

POZOR

Poskodenie prevodovky prehriatim

« Pohon spustite az po pripojeni chladiacej Spiraly na chladiaci okruh a po sprevadzkovani obehu
chladiaceho média.

Ak hrozia mrazy, treba do chladiacej vody v&as pridat vhodnu nemrznucu zmes.

Chladiaca kvapalina musi mat podobnu tepelnu kapacitu ako voda.
« Specificka tepelna kapacita vody pri 20 °C: ¢ = 4,18 kJ/kgK
Ako chladivo odpori¢ame gistu priemyselnu destilovanu vodu bez vzduchovych bubliniek a nedistét.

Tvrdost vody musi mat hodnotu medzi 1 dH a 15 dH, a hodnota pH musi byt medzi pH 7,4 a pH 9,5.
Do chladiacej vody by sa nemali pridavat’ Ziadne agresivne kvapaliny.

Tlak chladiva smie dosahovat maximalne 8 bar. Odpori¢ame montaz regulatora tlaku na vstup
chladiacej kvapaliny, aby sa zabranilo poskodeniu spésobenom nadmernym tlakom.

Vstupna teplota chladiacej kvapaliny nesmie prekrogit 40 °C. Odporuca sa 10 °C.

Potrebné mnozstvo chladiacej kvapaliny je 10 I/min.

Teplota a prietok chladiacej vody musia byt kontrolované a zabezpecené. Pri prekroCeni pripustnej
teploty sa musi odstavit pohon.
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4.5 Externy vzduchovy chladi¢ oleja

POZOR

Poskodenie prevodovky prehriatim
* Pohon spustite az po pripojeni sprevadzkovani externého vzduchového chladi€a oleja.

POZOR

Skody sposobené nadmernym tlakom vo vedeni

« V pripade studeného Startu sa uistite, Ze nie je prekroena maximalna povolena viskozita maziva,
aby sa zabranilo nadmernému tlaku v Cerpadle a v systéme rozvodu maziva.

Hlavné komponenty externého vzduchového chladi¢a oleja:

* motor

+ Cerpadlo

» vymennik tepla

Po indtalacii a naplneni vzduchového chladi¢a oleja skontrolujte hladinu oleja v prevodovke. Dbajte na
to, aby bol vzduchovy chladi¢ oleja odvzdu$eny.

Zakladné informacie o dostupnych vyhotoveniach vzduchového chladi¢a oleja najdete v naSom katalégu
G1000 (pozri www.nord.com).

Podrobné informacie o externom vzduchovom chladici oleja najdete v prisluSnom navode na obsluhu.
Udaje v fiom su smerodajné.

Pokial vyrobca externého vzduchového chladi¢a oleja neurdi inak, plati prefi nasledovné:

* minimalny tlak vo vedeni na strane nasavania: -0,4 bar
» viskozita maziva: maximalne 1000 mm?/s

Zvolte otaCky motora na vzduchovom chladi€i oleja tak, aby bolo Cerpadlo Uplne naplnené. To sa
dosiahne, ak tlak vo vedeni na strane nasavania neklesne pod minimum.

m Informacia

Regulacia teploty prevodového oleja

Chladiacu jednotku sa odporuéa zapinat az pri teplote oleja 60 °C a vypinat pri teplote oleja 45 °C. Na
tento ucel je mozné volitelne regulovat’ teplotu pomocou odporového teplomera (PT100), ktory je
nainStalovany v olejovej vani prevodovky.

Maximalna povolena teplota prevodového oleja nesmie presiahnut +90 °C.

4.6 Zabeh zavitovkovej prevodovky

Aby sa dosiahol maximalny stupen ucinnosti pri zavitovkovych prevodovkach, musi sa vykonat spustaci
proces prevodovky s trvanim asi 25 h — 48 h pri maximalnom zatazeni.

Pred spustacou dobou musite pocitat so znizenym stupfiom uginnosti.
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4.7 Prevadzka adaptéra Al/AN s volite'nou vybavou BRG1

Adaptér IEC (volitefna vybava: Al) resp. adaptér NEMA (volitefna vybava: AN) sa v kombinacii s
volitefnou vybavou BRG1 (manualne mazanie) smu prevadzkovat pri otackach najviac 1800 min-'.

VysSie otdCky vedu k pred€asnému zlyhaniu tesneni a spojky.

4.8 Kontrolny zoznam

Kontrolny zoznam

Predmet skusky Datum Informacie
skusky: pozrite v kapitole
Je odvzdus$iiovacia skrutka aktivovana, alebo je naskrutkované 4.2
tlakové odvzduSnenie?
Zodpoveda potrebna pracovna poloha skutoénej montaznej 71
polohe?
Su vonkajSie sily hriadela prevodovky pripustné (napnutie retaze)? 3.5
Je torzné rameno spravne namontované? 3.6
Je pri rotujucich dieloch namontovana ochrana pred dotykom? 3.9
Je automaticky davkova¢ maziva aktivovany? 4.3
Je chladiaca sustava pripojena? 3.12
3.13

Tabulka 9: Kontrolny zoznam pre uvedenie do prevadzky
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5.1 Intervaly kontroly a udrzby

Intervaly kontroly Prace na kontrole a udrzbe Informacie
a udrzby pozrite v
kapitole
minimalne kazdého pol Vizualna kontrola 5.2.1
roka kontrola hluku po&as chodu 5.2.2
kontrola hladiny oleja 523
vizualna kontrola hadice 525
doplrite mazaci tuk/odstrarte nadbytoc¢né mazivo 5.2.6
(len pri vofnych hriadefoch/prevedeni W, pri uloZeni
mieSacich zariadeni/prevedenie VL2/VL3 a pri adaptéroch
Al.../AN... s moznostou BRG1)
vymente automaticky davkova¢ maziva/odstrante prebytoény |5.2.7
tuk
(v pripade Standardnej montaZe motora IEC/NEMA je
povoleny ro¢ny interval vymeny davkovaca maziva pre doby
chodu <8 h / den);
Pri kazdej druhej vymene maziva vyprazdnite alebo vymerite
zbernu nadobu na mazivo
Pri prevadzkovych vymenit olej (pri naplneni syntetickymi produktmi sa lehota 5.2.8
teplotach do 80 °C zdvojnasobuje, pri pouziti SmartOilChange udava lehotu
kazdych SmartOilChange)
10 000 prevadzkovych vygistit pripadne vymenit odvzdusfovaciu skrutku 529
hodin, minimalne kazdé vymerite tesnenia hriadela, dalSie informéacie najdete v 5.2.10
2 roky kapitole 5.2.1
Kazdych premazanie lozisk v prevodovke 5.2.11
20 000 prevadzkovych
hodin,
minimalne kazdé 4 roky
Minimalne kazdych * Generalna oprava 5.2.12
10 rokov

Tabulka 10: Intervaly kontroly a udrzby

m Informacia

Intervaly vymeny oleja platia pri normalnych prevadzkovych podmienkach a pri prevadzkovych
teplotach do 80 °C. Pri extrémnych prevadzkovych teplotach (prevadzkové teploty vysSie ako 80 °C,
vySSia vihkost vzduchu, agresivne prostredie a Casté zmeny prevadzkovej teploty) sa intervaly vymeny
oleja skracuiju.

m Informacia

SmartOilChange urcuje optimalny ¢as na vymenu oleja na zaklade trvalého stanovenia teploty oleja.
So SmartOilChange od spoloénosti Getriebebau NORD sa to robi vyluéne na zaklade Specifickych
vlastnosti produktu, pevnej okolitej teploty a internych nameranych hodnét vykonovej elektroniky, ako
napr. spotreba energie. Pre rieSenie od spolo¢nosti Getriebebau NORD teda nie je potrebny dalsi
hardvér.

Vysledky merani su spracované a interpretované integrovanym softvérom a v kone¢nom désledku vedu
k vystupu vypocitaného zostavajuceho ¢asu do dalSej vymeny oleja.
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5.2 InSpekéné a udrzbové prace

5.2.1 Vizualna kontrola netesnosti

Skontrolujte pripadné netesnosti na prevodovke. Skontrolujte Unik oleja z prevodovky a stopy oleja
z vonkajSej strany alebo pod prevodovkou. Hlavne sa musia skontrolovat’ radidlne tesnenia, zaslepky,
skrutky, hadice a jednotlivé spoje telesa.

m Informacia

Tesniace kruzky hriadelov su konstrukéné diely s konec€nou Zivotnost'ou a podliehaju opotrebovaniu a
starnutiu. Zivotnost tesniacich krizkov hriadelov zavisi od réznych podmienok prostredia. Na proces
starnutia tesniacich kruzkov hriadelov vplyvaju teplota, svetlo (obzvladst UV svetlo), 0zén a iné plyny a
kvapaliny. Niektoré z tychto vplyvov mézu menit’ fyzikalne a chemické vlastnosti tesniacich krdzkov
hriadelov a podla intenzity mézu viest k vyraznému skrateniu zivotnosti. Cudzie latky (napriklad prach,
kal, piesok, kovové Castice) a prehrievanie (nadmerne vysoké otacky alebo zvonka privadzané teplo)
urychluju opotrebovanie tesniaceho ostria. Tieto tesniace ostria z elastomérového materialu su
z vyroby oSetrené zvlastnym mazivom. Minimalizuje sa tak opotrebovanie v suvislosti s funkciou
a dosahuje sa dlha zivotnost. Vyskyt olejového filmu v oblasti trecieho tesniaceho ostria je preto
normalny a nepredstavuje unik (pozrite kapitolu 7.5 "Unik a tesnost™).

Pre tesniace kruzky na hnanych hriadeloch prevodoviek plati: ,Pri miernych prevadzkovych
podmienkach (teplota oleja do 80 °C) vyrobcovia tesniacich kruzkov hriadelov nezavazne uvadzaju
typicku zivotnost az 10 000 prevadzkovych hodin.”

POZOR

Poskodenie radialnych tesniacich krizkov hriadela nevhodnymi €istiacimi prostriedkami
Nevhodné Cistiace prostriedky dokazu poskodit radialne tesniace kruzky hriadela, ¢o povedie k
zvySenému riziku unikov.

* Prevodovku nedistite Cistiacimi prostriedkami obsahujucimi acetén alebo benzol.

» Zabrante kontaktu s hydraulickymi olejmi.

V pripade podozrenia je nutné prevodovku vydcistit, skontrolovat’ hladinu oleja a po 24 hodinach nanovo
skontrolovat’ netesnost. Ak sa potvrdi netesnost’ (kvapka olej), je potrebné prevodovku ihned opravit.
Kontaktujte servis firmy NORD.

Ak je prevodovka vybavena chladiacou Spiralou vlioZzenou do krytu plasta, je treba pripojenie chladiacej
Spiraly skontrolovat’ kvoli moznému uniku média. Pokial vznikaju netesnosti, musi sa trhlina ihned
opravit. Kontaktujte servis firmy NORD.

5.2.2 Kontrola hluku po¢as chodu

V pripade, Ze sa z prevodovky po¢as chodu ozyvaju neobvyklé zvuky alebo vibracie, je mozné, Ze je
prevodovka poSkodena. V takom pripade sa prevodovka musi bezodkladne opravit. Kontaktujte servis
firmy NORD.
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5.2.3 Kontrola hladiny oleja

V kapitole 7.1 "Konstrukéné tvary a montazne polohy"su zobrazené pracovné polohy a rozmiestnenie
prislusnych skrutiek na kontrolu stavu oleja. Pri dvojitych prevodovkach je potrebné skontrolovat stav
oleja v oboch prevodovkach. Odvzdusnenie sa musi nachadzat na mieste oznaenom v kapitole 7.1
"Konstrukéné tvary a montazne polohy".

Pri prevodovkach bez skrutky na kontrolu stavu oleja (pozrite kapitolu 7.1 "Konstrukéné tvary a
montéazne polohy") sa kontrola stavu oleja nevykonava.

Typy prevodoviek, ktoré nemaju od vyroby Ziadne plnenie olejom, sa musia pred kontrolou stavu oleja
naplnit olejom.

Stav oleja sa smie kontrolovat len pri odstavenej a vychladnutej prevodovke. Zabezpecte ochranu proti
nahodnému zapnutiu. Hladinu oleja kontrolujte pri teplote oleja od 10 °C po 40 °C.

Prevodovka so skrutkou na kontrolu stavu oleja

1. Odskrutkujte skrutku na kontrolu stavu oleja podfa konstrukcie (pozrite kapitolu 7.1 "KonStrukéné
tvary a montazne polohy").

m Informacia

Pri prvej kontrole stavu oleja méze uniknit mensie mnoZstvo oleja, pretoZe stav oleja sa méze
nachadzat nad hornou hranou kontrolného otvoru.

2. Spravna hladina oleja dosahuje po spodnu hranu otvoru na kontrolu hladiny oleja. Ak je prili§ nizka
hladina oleja, doplite hladinu oleja prislusnym druhom oleja.
3. Spravne zaskrutkujte skrutku n a kontrolu stavu oleja a vSetky predtym uvolnené skrutkové spoje.

Prevodovka s nadrzkou na kontrolu stavu oleja

maXx

Obrazok 26: Pomocou mierky oleja skontrolujte stav oleja

1. Odskrutkujte uzatvéaraciu skrutku s mierkou (zavit G1%4) v nadrzke na kontrolu stavu oleja.

2. Stav oleja sa musi nachadzat medzi dolnou a hornou znackou pri Uplne zaskrutkovanej olejovej
mierke (pozrite Obrazok 26). Ak je prili$ nizka hladina oleja, doplite hladinu oleja prisluSnym druhom
oleja.

3. Spravne zaskrutkujte uzatvaraciu skrutku s mierkou a vSetky predtym uvolnené skrutkové spoje.

Prevodovka s priezorom na kontrolu stavu oleja

1. Hladina oleja v prevodovke sa da skontrolovat priamo cez priezor.
2. Spravna hladina oleja je:

— maximum: stred priezoru,
— minimum: spodny okraj priezoru.

3. V pripade, ak stav oleja nesuhlasi, tak je potrebné korigovat stav oleja cez vypustenie alebo
doplnenie s druhom oleja uvedenym na vyrobnom Stitku.
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5.2.4 Vizualna kontrola gumovych silentblokov (moznost’: G, VG)

V pripade, Ze su viditelné Skody, ako zarezy na povrchu gumovych prvkov, musia sa vymenit. V takom
pripade kontaktujte servis firmy NORD.

5.2.5 Vizualna kontrola hadicovych rozvodov (moznost’: OT, CS2-X)

Prevodovky s olejovou expanznou nadrzkou alebo externym chladiacim agregatom su vybavené
gumenymi hadicami.

Skontrolujte hadicové rozvody a skrutkové spoje na netesnosti, zarezy, praskliny, pérovité miesta a
stopy odierania. Ak su hadice poskodené, musia sa vymenit Obratte sa na servisné oddelenie firmy
NORD.

5.2.6 Doplnte mazaci tuk (moznost: VL2, VL3, W, Al, AN)
Pre niektoré verzie prevodoviek je k dispozicii premazavacie zariadenie.

Pri prevedeni pre mieSadla VL2 a VL3 sa pred premazanim musi vyskrutkovat' odvzdusfovacia skrutka,
ktora sa nachadza oproti maznici. Doplfite tolko tuhého maziva, aby na odvzduSiiovacej skrutke uniklo
cca 20 - 25 g maziva. Odvzdus$iiovaciu skrutku potom naskrutkujte spat.

Pri moznosti W a adaptéroch IEC/NEMA Al a AN moznost BRG1 doplnte cez maznicu do vonkajsSieho
valivého loziska cca 20 - 25 g maziva. Na adaptéroch Al a AN IEC/NEMA je maznica umiestnena pod
naskrutkovanym kontrolnym krytom. Pred doplnenim maziva vyskrutkujte vypustna skrutku maziva, aby
mohlo prebyto€né mazivo vytiect von. Odstrarite prebytoéné mazivo z adaptéra motora.

1: Kuzelova maznica
2: Vypustn skrutka maziva
3: InSpekéné veko

Obrazok 27: Doplnenie maziva v adaptéri IEC/NEMA Al a AN moznost’ BRG1

Odporucany druh tuhého maziva:
» Petamo GHY 133N (firmy KllUber Lubrication).
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5.2.7 Vymena automatického davkovac¢a maziva

Qe ® @ OO

\ / Vysvetlenie
\\/’? ’77’;*{7;377 . // 1 Valcové skrutky M8 x 16
ary 1 )4 [ 2 Krytkartuse
JCFIE ["I’ 1 3 Aktivagna skrutka
— j" i — 4 Ogko krizku
S = /j/ﬁﬁ 5  Davkovat maziva
//////\i--—g 6  Poloha nalepky
: N

N
7

Obrazok 28: Vymena automatického davkovaca maziva pri nadstavbe normovaného motora

(Davkovag maziva: €. dielu: 28301000 alebo pre mazivo do potravinarskeho prostredia €. suciastky:
28301010)

1. Zlozte poklop kartuse.

Vyskrutkujte davkova¢ maziva.

Naskrutkujte novy davkova¢ maziva.

Odstrarite prebyto¢né mazivo z adaptéra.

Aktivujte davkovac maziva (pozrite kapitolu 4.3 "Aktivacia automatického davkovaca maziva").

areDd

Pri kazdej druhej vymene davkovaca maziva je potrebné vymenit alebo vyprazdnit nadobu na mazivo
(diel €. 28301210). Kvdli jej tvaru zostane v nadobe vzdy zvySkové mnozstvo maziva.

1. Vyskrutkujte nadobu zo zavitového otvoru.

2. Vytlagte tuk zo zbernej nadoby na mazivo. Za tymto U€elom zatlaéte spat vnatorny piest pomocou
ty€e. Ty€ mbéze mat priemer maximalne 10 mm. Vytlaceny tuk zachytte a riadne zlikvidujte.

3. Skontrolujte zbernt nadobu. Ak je zberna nadoba poskodena, vymerite ju za novu.

4. Naskrutkujte zbernu nadobu spat’ do vypustacieho otvoru na adaptéri motora.

5.2.8 Vymena oleja

Na obrazkoch v kapitole 7.1 "Konstrukéné tvary a montazne polohy"je zobrazena poloha olejovej
vypustnej skrutky, skrutky na kontrolu stavu oleja a odvzduSnovacej skrutky, ak je pritomna, podfla
montaznej polohy.

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo popalenia

Olej méze byt velfmi horuci. PouZivajte ochranné prostriedky.
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Pracovny postup:

1. Pod olejovu vypustnu skrutku alebo olejovy vypustny kohut umiestnite nadobu.

2. Uplne odskrutkujte skrutku na kontrolu stavu oleja (ak je pritomna) a skrutku na vypustanie oleja. Pri
pouziti olejovej nadrzky odskrutkujte zatku s mierkou.

3. Olej nechajte kompletne vytiect z prevodovky.

4. Skontrolujte tesniace kruzky skrutky na vypustanie oleja a skrutky na kontrolu stavu oleja. Ak je
tesniaci kruzok poskodeny, vymente prislusna skrutku. MézZete tiez vycistit zavit a naniest
zaistovacie lepidlo napr. Moisten B. Loctite 242, Loxeal 54-03.

5. Naskrutkujte vypustaciu skrutku oleja do otvoru a utiahnite ju na prislusny krutiaci moment (pozrite
kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

6. Novy olej rovnakého druhu lejte cez otvor na kontrolu stavu oleja pomocou vyhovujucej plniacej
pomécky, kym nezaéne z kontrolného otvoru vytekat olej. Olej sa mdze plnit aj cez odvzdusfiovaci
otvor alebo uzatvaraciu skrutku, ktora sa nachadza nad hladinou oleja. V pripade pouZzitia olejove;j
nadrzky, lejte olej cez horny otvor (zavit G1%4), kym hladina oleja nedosiahne urover podla kapitoly
5.2.3 "Kontrola hladiny oleja".

7. Skontrolujte hladinu oleja najmenej po 15 minutach, ak pouzivate nadrzku na olej, najmenej po 30
minutach.

[i] Informacia

Pri prevodovkach bez olejovej vypustnej skrutky (pozrite kapitolu 7.1 "Konstrukéné tvary a montazne
polohy")sa kontrola stavu oleja nevykonava. Tieto prevodovky maju celoZivotnu naplr.

Celné prevodovky STANDARD nemaju Ziadnu skrutku na kontrolu stavu oleja. Novy olej sa v tomto
pripade nalieva cez zavitovy otvor odvzdusnenia.

5.2.9 Cistenie a kontrola odzvzdusnovacej skrutky

1. Vyskrutkujte odvzduShovaciu skrutku.

2. Odvzdusnovaciu skrutku dékladne vycistite, napr. stlacenym vzduchom.

3. Skontrolujte odvzdusnovaciu skrutku a tesniaci krazok. V pripade poskodenia tesniaceho kruzku
pouzite novu odvzdusfovaciu skrutku.

4. Odvzdusnovaciu skrutku naskrutkujte spat.

5.2.10 Vymena tesniaceho kruzka hriadela

Pri dosiahnuti konca zivotnosti z dévodu opotrebovania sa v oblasti tesniaceho ostria zvacsi olejovy film
a pomaly dbjde k meratelnému Uniku v podobe vytekajuceho oleja. Vtedy je potrebné tesniaci krizok
hriadela vymenit’'0. Priestor medzi tesniacim a ochrannym ostrim musi byt pri montazi naplneny na
cca 50 % mazivom (odporuc¢ané mazivo: PETAMO GHY 133N). Dbajte na to, aby sa novy tesniaci
krdZok hriadela po montazi nepohyboval opét v tej istej drahe.
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5.2.11 Premazavanie lozisk v prevodovke

POZOR

Poskodenie prevodovky nedostatoénym mazanim

Pri nedostato€nom mazani vznika riziko poSkodenia lozZiska.

* Vzdy dodrzujte odporucané intervaly.

» Pouzivajte len maziva schvalené spolo¢nostou Getriebebau NORD.

* Nikdy nemieSajte rézne maziva. Pri zmieSani roznych maziv mdze dojst k posSkodeniu prevodovky
nedostatoénym mazanim v désledku ich nezlugitelnosti.

« Zabrante kontaminacii maziva cudzimi latkami a vymytiu maziva mazacim olejom.

Pre vymenu maziva na valivé loziska kontaktujte servis spolocnosti NORD.

Odporuc¢any druh tuhého maziva: Petamo GHY 133N - Kliber Lubrication (pozrite kapitolu 7.2.1 "Maziva
do valivych lozisk").

5.2.12 Generalna oprava

Generalna oprava sa musi vykonat v odbornom servise s prisluSnou vybavou a kvalifikovanym
personalom pri reSpektovani narodnych predpisov a zakonov. Odporu¢ame nechat' vykonat generalnu
opravu servisu firmy NORD.

Pri generalnej oprave sa prevodovka kompletne rozmontuje. Vykonaju sa nasledujuce prace:

» Vydistia sa vSetky diely prevodovky.

» Skontroluje sa podkodenie vetkych dielov prevodovky

» PoSkodené diely sa vymenia.

* Vymenia sa v8etky valivé loZiska.

* Vymenia sa vSetky tesnenia, tesniace kruzky hriadelov a nilosové kriuzky.
* Volitelne: Vymeni sa spatna klapka.

* Volitelne: Vymenia sa elastoméry spojky.

52 B 1000 sk-2424



Co

DRIVESYSTEMS

6 Likvidacia

6 Likvidacia

Respektujte miestne aktualne predpisy. Je potrebné hlavne zbierat’ a odstrafiovat’ maziva.

Casti prevodovky Material
Ozubené kolesa, hriadele, valivé loziska, licované pera, poistné ocel
krazky, ...

Prevodovkova skrifia, ¢asti skrine, .... siva liatina
Prevodovkova skrifia z fahkého kovu, ¢asti skrine z lahkého kovu, hlinik
Zavitovkové kolesa, vlozky, .... bronz

Tesniace krdzky na hriadel, uzatvaracie kryty, gumové prvky, ....

elastomér s ocelou

Diely spojky

plast s ocelou

Ploché tesnenia

tesniaci material bez obsahu azbestu

Prevodovy olej

aditivny mineralny olej

Prevodovy olej synteticky (oznacenie vyrobného stitku: CLP PG)

mazivo na baze polyglykolu

Prevodovy olej synteticky (nalepka: CLP HC)

mazivo na baze polyalfaolefinu

Spirala chladi¢a, tmeliaca hmota chladiacej $piraly, skrutky

med, epoxid, mosadz

Tabulka 11: Materialy
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7 Priloha

7.1 Konstrukéné tvary a montazne polohy

G] Informacia

Prevodovky SK 320, SK 172, SK 272, SK 372 ako aj SK 273 a SK 373, prevodovky SK 0182 NB,
SK 0282 NB a SK 1382 NB a prevodovky UNIVERSAL / MINIBLOC maju celoZivotnu népli. Tieto

prevodovky nemaju ziadne skrutky na udrzbu oleja.

7.1.1 Vysvetlenie symbolov

Odvzdus$nenie

Stav oleja

Vypustanie oleja

S )
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7.1.2 Zavitovkova prevodovka UNIVERSAL/MINIBLOC

Zavitovkové prevodovky NORD UNIVERSAL/MINIBLOC su vhodné pre vSetky instalaéné polohy, maju
olejovu naplf nezavislu na montaznej polohe.

Typy Sl a SMI sa daju volitelne vybavit aj odvzdusfovacou skrutkou. Prevodovky s odvzdusnenim sa
musia inStalovat v uvedenej pracovnej polohe.

Typy SI, SMI, S, SM, SU ako 2-stupriové typy zavitovkovych prevodoviek a typy Sl, SMI ako zavitovkové
prevodovky s priamou montazou na motor maju olejové plnenie zavislé na pracovnej polohe a musia
byt inStalované v uvedenej pracovnej polohe.

sl
[
2 [
;!
(e e
[m2
7777777 &
SK 18131- Py
SK 18175 @?‘
SK 1SID31 - =

SK 181075

SK 1832- SK 1532-
SK 1563 SK 1563
] SK 2532NB- SK 2532NB-
SK 2S63NB SK 2S63NB
SK 1SU32- SK 15U32-
SK 1SU63 SK 1SU63
SK 2SU32NB- SK 2SU32NB-
SK 25U63NB SK 2SUB3NB
SK 1SM31- = ( Y [ sKismat- —
SK 15M63 . SK 1SM63
SK 25M40- SK 25M40-
SK 25M63
SK 15MID1- K 1SMID31-
SK 1SMID83 SK 1SMID63
SK 2SMID40-
‘ SK 2SMID40- kg
\2! SK 25MID63

M4

®
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7.1.3 Plocha prevodovka s nadrzkou na kontrolu stavu oleja

Nasledujuci obrazok plati pre montaznu polohu M4 typov prevodoviek SK 9282, SK 9382, SK 10282,
SK 10382, SK 10382.1, SK 11282, SK 11382, SK 11382.1 s SK 12382 s nadrzkou na kontrolu stavu

oleja.

Obrazok 29: Plocha prevodovka s nadrzkou na kontrolu stavu oleja
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7.1.4 Prehlad montaznych poléh
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SK072.1F
SK 172.1F

B

SK 0721
SK 1721
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NN \\\\\\\C

—
SK 372.1F %ﬂﬁ’@ SK 3721
SK 572.1F SK 572.1
SK 672.1F SK 6721
SK 373.1F SK 373.1
SK 573.1F SK 573.1
SK 672.1F SK 673.1

e

SKT772.1F SK 77241
SK872.1F SK 8721
SK972.1F SK 9721
SKT773.1F" SK773.1*
SK 873.1F" SK 873.1*
SK 973.1F* SK 973.1*
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\‘ ——— ! p
SK 472 o
N sks72 ° o\
SK 672 R\ /
SK 772
SK 872
N sK 972
SK 473
SK 573
SK 673
N SK 773
SK 873*
SK 973
\\
L o0
M4 g
& = @
SK 000
SK 010
SK 200
SK 250
SK 300

SK 330

|
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N skoteang § it

SK0282NB N\

SK 1382NB § : i mﬂmz
N SK 2282
§ SK 3282
\ — § SK 4282
N SK 5282
\ E
\
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SK g282°

SK 7282°
5K 282"
SK 9282°

SK 10282°
SK 11282°

5K 6382
8K 7382
5K 8382
SK 9382
SK 10382
8K 11382
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SK 92072 SK 92072
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SK 92172 SK 92172
SK 92372 SK 92372
SK 92672
SK 92672
ARCRET SK 92772

M4
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7.2 Maziva

Prevodovky su naplnené mazivom pri dodavke s vynimkou typu SK 11382.1, SK 11382 a SK 9096.1 a
pripravené na prevadzku v potrebnej montaznej polohe. Toto prvé naplnenie zodpoveda mazivu
z odstavca tabulky s mazivami pre okolité teploty (bezna verzia).

7.2.1 Maziva do valivych lozisk

Tato tabulka obsahuje porovnatelné, schvalené maziva na valivé loZiska od réznych vyrobcov. V rdmci
jedného druhu maziva sa méze vyrobca vymenit. Dbajte na rozsah teploty prostredia.

MieSanie réznych druhov maziva je nepripustné. Pri vymene maziva sa mbzu zmieSat rézne maziva
jedného typu maziva v prisluSnom rozsahu tepl6t prostredia v maximalnom pomere 1/20 (5 %).

Pri zmene typu maziva alebo rozsahu teplét prostredia kontaktujte spolocnost’ Getriebebau NORD. V
opacnom pripade nie je mozné poskytnut zaruku na funkénost prevodovky.

Druh maziva Teplota okolia
- -
&Castrol 4 Mobil
KLUBER
LUBRICATION
Mazivo
(mineralny olej)
Gadus S2
o ° Spheerol EPL 2 i
30 ... 60 °C p! Mobilux EP 2 V220 2
hazivo PETAMO
(PAO) o °
25...80°C GHY 133N

Tabulka 12: Maziva do valivych lozisk
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7.2.2 Prevodové oleje

Tato tabulka zobrazuje porovnatelné schvalené maziva od réznych vyrobcov. V ramci viskozity a druhu
maziva sa da zmenit vyrobca oleja. Typ maziva alebo viskozitu zmefte len po konzultacii so
spolo¢nostou Getriebebau NORD.

MieSanie r6znych druhov olejov je nepripustné. Pri vymene prevodového oleja sa mb6zu mieSat rézne
maziva jedného druhu s rovnakou viskozitou v pomere maximalne 1/20 (5 %).

Druh Udaje na DIN (ISO)/ N /
-_ -
maziva | typovom Teplota &Castrol FUCHS ’ Mobil
Stitku prostredia = Wi sl
ISO VG 680 Mobilgear Omala
%‘ CLP 680 0..40 °C . . . 600 XP 680 S2 GX 680
>
% CLP 220 ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kluberoil Mobilgear )
5 -10...40 °C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI | GEM 1-220 N 600 XP 220
i=
= ISO VG 100 Kltiberoil
CLP 100 -15...25°C ) ) GEM 1-100 N ) )
ISO VG 680 Kliibersynth
T _ CLPPGE80 | 2. 40°C i i GH 6-680 i i
S35 "
> X ISO VG 460 Klubersynth
53 | CLPPC460 | 55 so°C - - GH 6-460 - -
53
€ o . . . .
> = ISO VG 220 | Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth
@ CLPPG220 | o5 80°c 1300/220 PG 220 GH 6-220 ) )
ISO VG 680 Klubersynth Mobil
CLPHCE80 | 37 g0°c ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
T ISO VG 460 i i i Mobil i
2% CLPHC 480 | 30..80°C SHC 634
=< o
[%}
=3 Renolin UNISYSN
€5 XT 220 Kiiibersynth Mobil
(2 ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC220 | 4 go°c | AlPhasynEP 220 CLP 220 Kliibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VClI
>
> 2 ISO VG 680
£ om - - - -
S ._ CLP E 680 5...40 °C Plantogear 680 S
gL 2
s 3 ISO VG 220
o o - - - -
@3 CLP E 220 5. 40°C Plantogear 220 S
CLP PG H1 | ISO VG 680 Kliibersynth
oy 680 -5...40 °C UH1 6-680
o
z CLP PG H1 | ISO VG 220 i Klibersynth i i
2 220 -25...40 °C Cassida Fluid WG 220 |  UH16-220
f=4
H
£ CLP HC H1 | ISO VG 220 i i i Mobil i
s 220 -25...40 °C SHC Cibus 220
(]
oy .S
S 83| GPOOK-10 | -10...60°C | Spheerol EPL 00 - - - -
287
5§ S8
S3S
E s c
238E
38 ¢ Tribol GR 100-00
= O ¢ g o o - - - -
S 3E GP 00 K-30 | -30...60°C D
(=%

Tabul'ka 13: Prevodové oleje

Pozadované mnozstvo a druh maziva su uvedené na typovom Sstitku. Presné hodnoty sa budu lisit v
zavislosti od presného prekladu a pripadnej volitelnej vybavy OSG a OT. Pri plneni bezpodmienec¢ne
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pozorujte otvor skrutky na meranie hladiny oleja, resp. pri volitelnej vybave OT mierku oleja, ako
indikator presnej hladiny oleja.
Po vymene maziva a hlavne po prvom naplneni sa mdze stav oleja pocas prvych prevadzkovych hodim

nepatrne zmenit, pretoZe sa olejové kanaliky a duté priestory napifiaju az po&as prevadzky. Po kratke
zabehovej faze odporu€ame nanovo skontrolovat’ stav oleja.

Ak prevodovka obsahuje priezor na kontrolu stavu oleja, odporiu¢ame po prevadzkovej dobe asi 2
hodiny upravit' stav oleja tak, aby bol pri vypnutej a vychladenej prevodovke viditelny stav oleja v
priezore na kontrolu stavu oleja. AZ potom je mozné vykonat kontrolu cez priezor na kontrolu stavu
oleja.

Prevodovky typov SK 11282, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 a SK 9096.1 sa normalne dodavaju
bez olejovej naplne.
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7.3 Ut'ahovacie momenty skrutiek
Ut'ahovacie momenty skrutiek [Nm]
Skrutkové spoje v triedach pevnosti Skrutkové
Rozmery 8.8 10.9 129 | v2a-70 Uz:;‘r’:::;'e Za;’:(':j':e"a sk‘:;‘c“}c"ha
V4A-70 paneloch
M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -
G2 - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -
G1 - - - - 190 - -
G1% - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

Tabulka 14: Utahovacie momenty skrutiek

Montaz hadicovych skrutkovych spojov

Zavit prevleCnej matice, tvarovaci prstenec a zavit zavitového hrdla oSetrite olejom. Prevle€nu maticu

naskrutkujte skrutkovym kli€om az po bod, ked sa zaéne prevleCna matica vyrazne tazsie otacat.
Otocte prevleénu maticu skrutkového spoja dalej o cca 30° az 60°, ale nie viac ako 90°, zavitové hrdlo
sa pritom musi klu€om podrzat proti otd€aniu. Odstrarite prebytok oleja zo skrutkového spoja.

B 1000 sk-2424
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7.4 Prevadzkové poruchy

POZOR

Poskodenie prevodovky

* Pri vSetkych poruchach prevodovky okamzite zastavte pohon.

Porucha

Poruchy na prevodovke

Mozna pri€ina

Odstranenie

Neobvykly hluk po¢as chodu,
vibracie

Prilis malo oleja alebo
poskodenie lozisk
alebo ozubenia

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Olej unika z prevodovky alebo z
motora

Chybné tesnenie

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Olej unika cez odvzdusSnovaci
otvor

Zly stav oleja

Pouzite olejovu vyrovnavaciu nadrz
(moznost OA)

Nespravny, znecisteny olej

Vymena oleja

Nevyhovujluce prevadzkové stavy

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Prevodovka je prilis tepla

Nevyhovujuce montazne pomery
alebo poSkodenie prevodovky

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Narazy pri zapnuti,
vibracie

Poskodena spojka motora

Vymenit' elastomérovy ozubeny
veniec

Uvolnené upevnenie prevodovky

Utiahnut upevnovacie skrutky
motora a prevodovky

Poskodeny gumovy silentblok

Vymenit gumovy silentblok

Hnaci hriadel sa neotaca aj
napriek ota¢aniu motora

Porucha v prevodovke

Poskodena spojka motora

Preklzava zverny kotu¢

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Tabulka 15: Prehlad prevadzkovych portch
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7.5 Unik a tesnost’

Prevodovky st naplnené olejom alebo mazivom na mazanie pohyblivych dielov. Uniku maziva brania
tesnenia. Absolutna tesnost’ nie je z technického hfadiska mozna, pretoze napriklad pre dihodobu
tesniacu ucinnost radialnych tesneni hriadela je jemny film maziva normalny a vyhodny. V oblasti
odvzduSnovacich otvorov méze byt napriklad vidiet mierne zaolejovanie z unikajucej olejovej hmly
spbsobené funkénymi okolnostami. Pri labyrintovych tesneniach namazanych tuhym mazivom, napr.
tesniacich systémoch Taconite, z principu unika spotrebované mazivo z tesniacej medzery. Tento
zdanlivy unik nie je chyba.

Podla skuSobnych podmienok podla DIN 3761 je netesnost uréena utesnenym médiom, ktoré pri
pokusoch na skuSobnej stolici v definovanom skuSobnom €ase unikne na tesniacej hrane nad ramec
funkéného zvihcenia a vedie k odkvapkavaniu utesneného média. Nasledne zachytené a odmerané
mnozstvo sa oznacuje ako unik.

Definicia uniku v nadvaznosti na DIN 3761 a jej zmysluplna aplikacia

Miesto uniku

odkvapkavanie

. . Tesniaci kruzok | Na adaptéri Medzera - .
Pojem Vysvetlenie hriadela IEC v skrini ‘ Odvzdusnenie
. nie je zistitelna ..

tesné siadna vihkost Ziadna porucha.

vlhké mlestne (’)hranlceny Ziadna porucha.
film (mala plocha)
film vlhkosti nad Skontrolovat, ¢i

vihké ramec Ziadna porucha. nie je potrebna | Ziadna porucha.
konstrukéného dielu oprava.

meratelny unik zistitelny tok, Odporuc¢and oprava.

prechodny
Unik

kratkodoba chyba
tesniaceho systému
alebo unik oleja
pocas prepravy *)

Ziadna porucha.

Skontrolovat, ¢i
nie je potrebna
oprava.

Ziadna porucha.

zdanlivy unik

zdanlivy unik,
napriklad z dévodu
znedistenia,
premazavanych
tesniacich systémov

Ziadna porucha.

Tabulka 16: Definicia uniku v nadvaznosti na DIN 3761

*) DoterajSie skusenosti ukazuju, ze vihké resp. mokré radialne tesniace kruzky hriadela po¢as chodu
sami zastavia dalSi unik. Preto s v Ziadnom pripade neodporuéa vymienat ich v tomto Stadiu. Dovody
prechodného zvlhéenia mézu byt napriklad drobné ¢astice pod tesniacou hranou.
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7.6 Pokyny na opravu

Pri dopytoch na naSe oddelenie technickych a mechanickych sluzieb si pripravte presny typ prevodovky
a pripadne Cislo zakazky. Tieto udaje najdete na typovom Stitku.

7.6.1 Opravy

V pripade opravy odstrante vSetky neoriginalne diely z prevodovky resp. motora s prevodovkou. Za
akékolvek pridavné diely, ako napr snimac otacok alebo externy ventilator, nemozno prevziat' Ziadnu
zaruku.

Pristroj poslite na nasledujucu adresu:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Oddelenie servisu
Getriebebau-Nord-StralRe 1

22941 Bargteheide

G] Informacia

Ak je to mozné, uvedte dovod odoslania komponentu/zariadenia. Uvedte kontaktni osobu pre pripad
potreby konzultacie.

Je to délezité preto, aby sa doba opravy €o najviac skratila.

7.6.2 Internetové informacie

Okrem toho najdete na naSej internetovej stranke priruc¢ky v dostupnych jazykoch: www.nord.com

7.7 Zaruka

Firma Getriebebau NORD GmbH & Co. KG neprebera ziadnu zaruku za vzniknuté osobné, vecné a
majetkové Skody kvéli nedodrziavaniu navodu na prevadzku, chybam obsluhy alebo pouZzivaniu proti
predpisom. Na v8eobecné opotrebitelné diely, ako su napr. tesniace kruzky hriadela, sa zaruka
nevztahuje.
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7.8 Skratky

2D

2G

3D
ATEX
B5

B14
CLP
CLP HC
CLP PG
cSt

cw
ccw
°dH

DIN

EN

Prevodovky s ochranou do
vybus$nych prostredi Zény 21
Prevodovky s ochranou do plynnych vybusnych
prostredi Zény 1

Prevodovky s ochranou do
vybusnych prostredi Zény 22
ATmosphréres EXplosible
Prirubové upevnenie s prechodovymi otvormi
Prirubové upevnenie so zavitovymi otvormi
Mineralny olej

Synteticky polyalfaolefinovy olej

Synteticky polyglykolovy olej

Centistokes

v smere hodinovych ruciciek, smer otacania
doprava

proti smeru hodinovych ruciCiek, smer otacania
dofava

tvrdost vody v stuprioch nemeckej tvrdosti
1°dH = 0,1783 mmol/l

Nemecky Ustav pre normalizaciu

Esterovy olej

Eurdpske spolocenstvo

Eurépska norma

prachovych

prachovych

Fr

Fa

H1

IE1
IEC
NEMA
IP55
ISO
PSA
RL
UKCA
VvCl

WN

radialna prie¢na sila
axialna sila
Mazivo pre potravinarsky priemysel

Motory so Standardnou uc€innostou

Motory s vysokou uc¢innostou

International Electrotechnical Commission
National Electrical Manufacturers Association
International Protection

Medzinarodna organizacia pre normalizaciu
hodnota pH

osobné ochranné prostriedky

smernica

UK Conformity Assessed (Znacka suladu
vyrobkov pre Velku Britaniu)

Volatile Corrosion Inhibitor

Skupina viskozity

Dokument spolo¢nosti Getriebebau NORD
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ArESE ... 76 MNOZSIVA MAZIVA ..., 70
Aktivovanie odvzduSRovania ... 40 MONEAZ ..o, 18
B 10 (o] SR 39
. . MOZNOSE M ..o 28

Bezpelnostné pokyny .........cccccveeeeiiieeeennnen. 10

MOZNOSTi. ..o 13
C

N
Chladiaca Spirala.........cccccooeeiiiiiiiieee e 43

) . Napinacie zariadenie ...........ccccceeeeeieiiiieccnnn. 21

Chladiaca sUstava ..........ccccceeeiiiiiiiieeeeees 36

Nasuvna prevodovKa ..........cccceeeeeiiieiiiccccnnn. 23
D

Normovany motor .........ccccceevriieeeeriiiee e, 33
Davkovad maziva .........ccccceeeeeeeeeevienrnnnnn. 41,50 nsd tupH 18
Dlhodobé uskladnenie............ccccveeeeeeeennnnns 17 o
Duty hriadel s GRIPMAXX™ (moznost M) ...28

OdvzZduSNENIE ......cee e 40
E

Odvzdusnovacia skrutka............cccccceveeeiennns 51
elektricka pripojka........cccccoveeiiiiiieee e 39 Opravy 76
elektromotor...............ccc 39 p
G

POruChY ... 74
Generaing Oprava...........cocesssssssssssssssssssssss 52 T 21
GRIPMAXX™ ettt eee e 28 pouzivanie podia predpisov......................... 10
H Povrchova uprava
Hadicovy skrutkovy Spoj.........ccccccveevecrncnennne 73 NSAUPH ..o 18
HIuk pri chode..........ccocviiiiiiiiiiie 47 Premazani€........ccoeeveeeeeeeeeeee e 49
| Premazanie 10ZiSK..........cccovuiiieiiiiiniiiiee, 52
INStAlACIA. ........cveoceeeeeeeeeee e 18 Preprava ... 11,16
InStalacia prevodovky ..........ccoceeeeeieeiceiiinenn, 20 S
INtErNEt.....eeiieiieee s 76 SOIVIS oo 76
Intervaly kontroly ..........c.coceviiiieinieciee 46 StaV 0l€]a .oeveeeeee e, 40
Intervaly UdrZby .........ccovvvviviiiiiiiiiiiiiiiiinens 46 T
K Tesniaci krazok hriadela..............cccoceeeeeenn. 51
Kontrola hadice............cccoccoiiiiiiiiiie 49 TYPOVY StIOK....cceeeeeeeeeeceee e 15
Kontrola hladiny oleja ........cccoccveviiiiieieninnen, 48 Typy prevodovieK..........cocceveeeeeceeeceeereene. 13
KW e 30 u
L UArZDA oo 76
Likvidacia materialov ..............ccooovvivieeeenen, 53 DAVKOVas MazZiVa .......ovveeeeeeeeeiieeeeeeaaaninn, 50
M Kontrola hladiny oleja...........cccvveeeiiinnnes 48
MAZIVA .....ooeiiiieiee e 70 Kontrola hluku poCas chodu...................... 47
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